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Capitulo 1 Introducao ao Pressco

Bem-vindo!

Parabéns por comprar um sistema Intellispec! O Intellispec é um sistema de visdo de maquina de alta
velocidade projetado especificamente para monitoramento de produto e processo online. Ele é uma
ferramenta potente que oferece inspec¢ao mais confiavel que o olho humano ou métodos de amos-
tragem. A mas recente tecnologia em PC, algoritmos de inspecao poderosos, capacidade de ajuste
online e armazenamento de dados de inspeg¢ao permitem que o Intellispec inspecione auto-
maticamente pegas com precisdo extrema em linhas de alta velocidade.

O Intellispec ira ajuda-lo a fornecer a mais alta qualidade de produtos enviados aos clientes.

Sobre este Guia do operador

| 0 IMPORTANTE: Guarde este manual para referéncia futura

Este livro é considerado uma parte integrante do sistema e deve ser mantido sempre a mao para con-
sulta futura sempre que o sistema estiver sendo usado em sua planta.

O objetivo deste manual é descrever as fung¢des do software, informagdes de seguranca e de manu-
tencao no nivel da operacao.

Este manual:
« E considerado valido para o Intellispec versdo 6.0. O contetido deste manual esta sujeito a alte-
racdes sem aviso previo.

« E suaresponsabilidade manté-lo em boas condi¢des, em um local seco e pronto para consulta
de usuarios autorizados do sistema.

« Contém atecnologia implementada no momento da venda e entrega do sistema e ndo deve ser
considerado inadequado caso haja melhorias tecnoldégicas na maquina ou nas ilustragcdes do
manual.

As publicagdes relacionadas incluem:

» Guia do Administrador do Software Intellispec, que descreve todos os recursos do software e
se destina a usuarios de nivel Administrador

o Guia do Hardware Intellispec (opgdes multiplas) e Adendos do Médulo de Inspecao

Os seguintes tipos de alertas podem aparecer neste guia:

A PERIGOQO! - Mensagens de perigo alertam para condigbes especificas que podem causar feri-
mentos sérios ou fatais. Mensagens de perigo fornecem informagées importantes que devem ser
observadas para evitar ferimentos.

A AVISO: - As mensagens de aviso indicam informagbes que devem ser observadas para evitar
ferimentos, perda de dados ou danos ao equipamento.

A CUIDADO - Mensagens de cuidado indicam informagbées importantes que devem ser obser-
vadas para evitar: perda de dados, desempenho insatisfatorio do sistema ou danos ao equi-
pamento.
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Observacao: as observagbes contém informagbes especiais que garantem que terdo destaque em
relagéo ao corpo do texto, conforme mostrado aqui.

0 IMPORTANTE - Indica pré-requisitos ou informagbes que devem ser observados para concluir
ou compreender um conceito ou tarefa.
DICA: fornece dicas uteis para concluir uma tarefa.

Protecao contra descarga estatica

AA tengédo - Os componentes eletrénicos podem ser danificados por descargas de eletricidade
estatica.

Observe sempre as seguintes precaugdes antes da remocao, instalagdo ou manuseio de quaisquer
componentes eletronicos do sistema de inspecéo:

« Utilize uma pulseira antiestatica aterrada no sistema de inspecéo.

» Trabalhe sobre uma superficie antiestatica colocada diretamente no piso e coloque as placas
de circuito sobre a superficie durante qualquer substituicdo de placa.

« Mantenha as placas de circuito em recipientes com blindagem estatica durante o arma-
zenamento e o transporte. Certifique-se de que o recipiente esta vedado.



Capitulo 2 Informagoes de segurancga

Esta secao contém as informacdes de seguranca do operador que devem ser lidas antes de operar
ou fazer a manutencgao do sistema.

A Aviso - Este produto ndo contém pecgas que precisem de manutengao do operador. Deixe a
manutencao para uma equipe qualificada. Para evitar choque elétrico, ndo abra as portas do painel
enquanto a alimentacéo estiver conectada.

A Aviso - Em nenhuma circunsténcia, adultere pecas da maquina ou dispositivos vedados. Isto
pode remover as protecdes que podem criar condi¢cbes potencialmente perigosas.

A CUIDADO - Possivel radiagdo optica perigosa dos LEDs. Nao olhe fixamente para as lam-
padas.

Aviso de saude - Epilepsia fotossensivel

| A AVISO:EPILEPSIA FOTOSSENSIVEL/ CONVULSOES

Um pequeno percentual de individuos pode experimentar sintomas de epilepsia ou convulsdes
quando expostos a determinados padrdes ou luzes piscando. A exposicao as luzes piscando nos sis-
temas de inspegao visual também pode causar sintomas de epilepsia ou convulsdes nessas pessoas.
Essas luzes piscando podem causar sintomas de epilepsia ou convulsdées nas pessoas que tém um
histérico de sintomas de epilepsia ou de convulsdes. Se vocé ou alguém de sua familia tiver uma con-
dicao de epilepsia ou convulsbes de algum tipo, consulte seu médico antes de operar essa maquina.

Se sentir algum dos sintomas a seguir durante a operacao dessa maquina, INTERROMPA
IMEDIATAMENTE o uso e consulte seu médico:

o Tontura

« Visao alterada

» Contragdes no olho ou no musculo

« Perda de consciéncia

« Desorientacao

o Convulsdes

« Qualquer movimento involuntario ou convulsao

Sintoma de epilepsia ou estimulos de convulsao variam de uma pessoa para outra. Alguns
estimulos comuns sao:

« Luzes intermitentes usadas para os sistemas de inspecéo da visdo ou alarmes de incéndio

« Alguns videogames ou programas de TV que contém flashes rapidos ou padrdes alternados de
diferentes cores

» Brilho, padrdes contrastantes como barras brancas contra um fundo preto
o Luz branca intermitente seguida de escuro

« Imagens estimulantes que ocupam todo o seu campo de visdo, como estar muito perto de uma
tela de TV ou monitor de computador

« Algumas cores, como vermelho e azul
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Se vocé encontrar algo que possa estimular sintomas de epilepsia ou convulsées sem
aviso:

« Nao feche seus olhos (isso pode causar um efeito de tremulacao)

« Nao olhe diretamente para as luzes intermitentes ou a origem do estimulo

« Imediatamente, cubra um olho com a palma da méao

« Na&o desvie das luzes intermitentes ou da origem do estimulo

Simbolos usados com este sistema

Os simbolos a seguir sao usados no sistema Pressco, ou préximo a ele. Fique atento a riscos poten-
ciais.

Simbolo Significado

A
A
A
A

CUIDADO: Risco de perigo. Consulte a documentagao do usuario anexa
antes de usar.

AVISO: Risco de choque elétrico

AVISO: Perigo de arco elétrico e de choque

AVISO: Risco de choque elétrico

AVISO: Risco de queimaduras por superficie quente

AVISO: Risco de esmagamento das maos

Ligada (fonte)

Desligada (fonte)

Corrente alternada

Y
@ Terminal do condutor de protecéo

Arc Flash and Shock Hazard ) ) .
Appropriate PPE Required Aviso: Perigo de arco elétrico e de choque

D sos eparale ceniraks or oaen cowers wihaut
apprepeiite pursanal proecion equipmnt
Failure ba comphy may nésulin injery o deah!

Rfer 1o WFPA TOE for misisvum PPE requinements.

s n
chectri o
Turn off and discennect UPS

curlput pawer before servicing.

Aviso: Tensao do UPS presente quando a energia esta desligada
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UPS DISCONNECT. . ~
= dincomnect UPS. Aviso: Desconexao do UPS
=] output power cord
before servicing.

This door Is electrically
interlocked-
*When lock is engaged, . L.
. |ml Aviso: Intertravamento elétrico
* To override interlock: ‘
Complete a controlled
shutdown, or use key
to override.

ADANGER

Shock and are flash explosion
hazards.

ﬂ S B Perigo: riscos de choque e explosdo com arco elétrico

e Hazardous Voltage.
Hezsrdons YOl .
(5] e e

Descrigcao do rétulo - Intellispec

A ilustracdo a seguir mostra um exemplo de etiqueta que vocé encontrara nos componentes do sis-
tema Intellispec.

_— — = — — —

 HANUFACTURED 20300« 6

1) Nome do componente. Observagao: O modelo Chromapulse esta listado no painel frontal do
maodulo.

2) Faixa de tensdo em Volts CA
3) Faixa de frequéncia em Hertz (Hz)

4) Poténcia nominal maxima em watts (W) com todos os acessoérios ou modulos plug-in conectados

6) Ano de fabricacao

)
)
)
5) Numero de série esta listado nesta caixa
)
7) Certificacdo do componente

)

8) Risco de perigo. Consulte a documentacao anexa antes de usar.

Dispositivos de aviso

O sistema Pressco possui dispositivos de aviso que indicam falha do sistema ou relatam excesso de
defeitos ou avisos para sua linha de producao. Isso inclui uma arvore de lampadas opcional, alarmes
e indicadores na tela e avisos sonoros (dependendo do sistema).
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Alarmes

Os alarmes programaveis pelo usuario permitem que vocé ajuste a duracao das luzes no conjunto de
ldmpadas opcionais e da sirene se determinados critérios forem satisfeitos.

Além do conjunto de ldmpadas, um botao de alarme ¢é exibido na tela quando critérios especificos
forem satisfeitos. Vocé pode clicar no botdo alarme para remover o(s) alarme(s) e visualizar infor-
magdes mais detalhadas sobre a condicéo de alarme.

Arvore de Lampadas

A arvore de lampadas opcional € montada em um poste em um local especificado pelo cliente.

Os segmentos de cores da arvore de lampadas representam cada alarme ou condi¢ao do sis-
tema. Um segmento de cor pode aparecer para mais de uma condigéo de alarme.

Risco residual

O sistema Pressco foi projetado para minimizar os riscos de ferimentos pessoais. Porém, o sistema
usa dispositivos de rejeigao para remover produtos com defeito do fluxo de producao. Além disso, pai-
néis eletrénicos contém risco de choque se estiverem abertos.

Observe os seguintes avisos de seguranga ao operar o sistema ou ao trabalhar perto dele:

A Aviso - As pegas podem ser projetadas e atingir pessoas e causar ferimentos. Mantenha-se
afastado de dispositivos rejeitados.

A Aviso - Equipamentos eletrénicos sensiveis e alta tensdo podem ficar expostos. Mantenha a
porta do gabinete do processador /caixa de controle elétrico fechada.

Uso pretendido

Tipo de processoO sistema Pressco é destinado a monitorar contéiner e outros processos de fabri-
cacao especiais € identificar produtos que nao atendam as conformidades.

Uso pretendidoO sistema Pressco é projetado e construido para uso em ambiente industrial fechado,
sempre ao abrigo das intempéries.

Espaco necessarioO sistema Pressco e 0s sensores que a acompanham devem ser instalados em
um local que permita a instalacao, troca de tamanho, operagao do usuario e procedimentos de manu-
tencao faceis e seguros.

Uso proibido

A Aviso - Se este aparelho nao for usado como especificado, a prote¢do fornecida pelo equi-
pamento pode ser danificada. Este aparelho pode ser usado somente em uma condi¢gao normal (em
que todos os meios de prote¢do estdo intactos).

0 Importante - O sistema Pressco NAO deve ser usado para nenhum outro fim que ndo seja o
especificamente indicado na segéo intitulada "Uso pretendido" acima.
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Os usos a seguir ndo sao os pretendidos:

@ Uso em um ambiente explosivo

® Uso em ambiente inflamavel

@ Uso em um ambiente abafado, umido ou molhado, exceto se especificamente indicado

Equipamento de protecao individual

0 Importante - Siga sempre as especificagbes de segurancga de sua planta além das reco-
mendacgdes abaixo.

Recomendamos, no minimo, o uso dos seguintes equipamentos de protecao individual (EPI):

W
O
Q
©

Roupas de protecao

Luvas de protecao

Fones de ouvido ou protetores auriculares

Protecao para os olhos

Protecao para os pés

Seguranga da equipe

As regras a seguir sdo recomendadas para assegurar a seguranca da equipe responsavel pela ope-
racao e pela manutencao da maquina.

Durante a operagado da maquina:

A

E necessaria apenas uma pessoa para operar a maquina. Todas as outras devem estar
a uma distancia segura.

Os operadores devem estar familiarizados com todas as maquinas conectadas ao equi-
pamento e saber como usar os dispositivos de parada de emergéncia.

Observacao: os dispositivos de parada de emergéncia podem nao estar conectados dire-
tamente ao equipamento Pressco, mas € importante saber como usa-los.

Antes de colocar o sistema Pressco on-line, o operador deve certificar-se de que todos
os dispositivos de seguranca usados com todas as maquinas conectadas estejam no
lugar e funcionando corretamente.

N&o opere com as prote¢des removidas.
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O operador deve manter total atencao em seu trabalho e estar alerta em todo seu turno.
Se este nao for o caso, informe imediatamente o supervisor do turno.

Quando realizar trabalhos de manutengcao ou reparo:

Desconecte o interruptor mestre. Para a localizagao dos interruptores, consulte a se¢ao
Energizacéo e desenergizacao.

Antes de iniciar a maquina, certifique-se de que nao ha ninguém préximo a maquina.

Se a manutengao ou reparo precisar desconectar ou remover os sistemas de seguranga
ou protecao, esta operagao deve ser supervisionada por uma equipe autorizada que
devem assegurar a protecao quanto a ferimentos pessoais ou danos a maquina. Todos
os movimentos de maquina devem ser realizados como movimentos limitados e de velo-
cidade limitada.

]
W
e,

& g N
oo

O trabalho de manutencéo ou reparo em componentes elétricos devem ser realizados
apenas por uma equipe autorizada e treinada. Quando realizar testes com a alimentacao
conectada, vocé deve estar em total conformidade com as regras fornecidas.

estrutura e deve sempre mover-se com extremo cuidado.

Nunca realize procedimentos de lubrificagdo ou manutencdo em pegas mecanicas com a
maquina em operagao.

@ A equipe que trabalha em pecas maiores de uma maquina deve usar um escudo preso a

Para sua seguranca, ndo:

® Abra as prote¢des durante a operagdo da maquina

® Realize a manutenc¢ao ou reparos com o sistema em operacao
® Apoie-se na maquina

® Sente sobre os componentes da maquina

@ Use a maquina para outros fins que nao os listados neste manual
@ Modifique as pecas da maquina

@ Permita que funcionarios nao qualificados operem ou realizem procedimentos de manutencao
na maquina
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Icamento de objetos pesados

A Atencéo - Alguns componentes sdo pesados. Tome as devidas precaugoes para evitar que feri-
mentos pessoais ou danos a maquina. Se vocé ndo conseguir levantar o objeto sozinho, peca ajuda
a alguém ou use um dispositivo mecénico de icamento

Os componentes nao tém algas para levantar o equipamento. Certifique-se de que:

« O equipamento seja levantado pela parte inferior - ndo use fios, suportes ou outras saliéncias
« Mantenha os dedos longe das lentes do sensor para que o equipamento seja mantido limpo
« Faca o procedimento com calma

A AVISO - Os gabinetes Pressco NAO devem ser levantados por uma pessoa. Use um dis-
positivo de levantamento mecéanico e pecga a outra pessoa para lhe ajudar.

® N&o torga seu corpo quando mover a carga. Dé pequenos passos para girar o corpo até a posi-
¢ao correta.

Para levantar o equipamento de forma segura:
1. Mantenha-se proximo da carga e centralize seu corpo sobre ele com os pés afastados com a
mesma largura dos seus ombros.
Contraia os musculos do abdémen.
Mantenha suas costas retas, curve seus joelhos e agache até o chao.
Segure a carga com firmeza e com as duas méaos.

o koD

Mantenha a carga proxima ao seu corpo, use 0os musculos das penas para ficar de pé e retirar
a carga do chao. Suas costas devem permanecer retas durante o levantamento, use somente
0s musculos das pernas para erguer a carga.

6. Para colocar a carga no local adequado, curve seus joelhos usando os musculos das pernas
para abaixar a carga.

Usuarios autorizados

Os operadores treinados na maquina, a equipe de manutencao mecanica e elétrica e os gerentes
das plantas sao considerados usuarios autorizados do sistema Pressco. Esses usuarios devem ler
atenciosamente as informacgdes contidas neste manual. O gerente da planta deve assegurar que as
recomendacdes de seguranca incluidas neste manual sejam observadas.

A Aviso - Permitir que funcionarios que nao estejam familiarizados com o processo de produgao
operem o sistema Pressco pode causar risco de perigo.

Se vocé tem duvidas sobre alguma parte deste manual, entre em contato com o suporte técnico
Pressco.

0 Importante - Nenhum trabalhador deve operar o sistema fora de sua propria area de com-
peténcia e responsabilidade.
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Operacgao correta: Somente um funcionario deve operar o sistema a qualquer momentos deter-
minado. A posigéo correta do operador é em frente do monitor de interface do usuario ou o gabinete de
controle (se aplicavel).

Reparos:Qualquer reparo no sistema deve ser realizado exclusivamente pela Pressco Technology Inc.
e seu pessoal autorizado servigo ou por outro servigo expressamente autorizado pela Pressco Tech-
nology Inc.

Uso de pecgas de reposicao

As restrigdes a seguir aplicam-se a substituicdo de pecas:

A Aviso - Usar pecgas de reposi¢do que nao sejam projetadas de acordo com as especificagbes da
Pressco pode comprometer a sequranga e a eficiéncia do sistema Pressco.

o Ouso de pecas que nao estejam dentro das especificagbes de projeto da Pressco € proibido.
Esta proibicdo aplica-se especialmente quando as pecas envolvidas contém ou estao conec-
tadas a dispositivos de segurancga.

« Antes de reiniciar a producao, certifique-se de que todos os dispositivos de seguranga estejam
em perfeito funcionamento.

Pressco Technology Inc. ndo sera responsabilizada se alguma das orientagdes acima nao for obe-
decida.

Para obter uma lista de pecas de reposigao, entre em contato com o departamento de atendimento
ao cliente da Pressco.

Os técnicos da Pressco estao disponiveis para ajudar os clientes em suas proprias plantas a resol-
verem qualquer problema que possa surgir durante o uso e a manutencao do sistema.
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Este aparelho foi projetado e testado de acordo com a publicacdo EN61010-1 (2010) (Safety Requi-
rements for Electrical Equipment for Measurement, Control and Laboratory Use) e foi fornecido em
uma condigao segura. Este manual de instrugdes contém informacdes e avisos que devem ser segui-
dos pelo usuario para assegurar a operagao segura e manter que o aparelho em uma condicéo
segura.

Condigdes ambientais
O sistema Intellispec € projetado para ser seguro nas seguintes condi¢des ambientais:

Observacao: consulte a Pressco Technology Inc. se as suas condigcbes ambientais forem diferentes
das listadas.

Uso interno / externo Uso interno somente

Altitude Até 2000 metros

Ten:nperatura em ope- 5°C 250 °C

ragaéo

Temperatura em arma- 0°C a70°C

zenamento

Umidade Umidade relativa maxima de 80% para temperaturas até 31 °C que caem line-
armente a 50 % da umidade relativa a 50 °C

Rede elétrica Flutuacbes de tensao de até £ 10 % da tensdo nominal

Classificagio de pro-  Sobretens&o do transiente normalmente presente nas redes elétricas

tegao contra sobre- OBSERVAGCAO: o nivel normal de sobretensao transiente é resistente a

tensao impulsos (sobretens&o) categoria Il da IEC 60364-4-443.

Grau de poluigdo clas- Este aparelho € projetado para uso em instalagbes de categoria Il e grau de

sificado poluicao 1 de acordo com EN61010-1 e EN60664, respectivamente.

A Aviso - Este é um produto de classe A. Em um ambiente doméstico, este produto pode causar
radio interferéncia e pode ser necessario que o usuario tome as medidas adequadas.

Nivel de pressao do som

A sirene no conjunto de lampadas opcional tem um nivel maximo de 105 dB a 1 metro de distédncia em
frente a sirene. Use a protegao auricular adequada conforme orientado pelas instrugdes de segu-
ranca de sua planta.



Especificagoes - Intellispec Série 6

As sec¢bes a seguir contém especificagdes elétricas e medidas para os componentes do sistema Intel-
lispec Série 6. Seu sistema contém somente os componentes necessarios para sua aplicacao.

Especificagoes elétricas - Série 6
230 V: Interface de controle Série 6 modelo 81134
« Tensao: 230V CA
« Corrente:
o Modulo de inspecéao: 4A
« Ar condicionado: 3,5A
o Frequéncia: 50/60Hz
« Fases: 1
120 V: Interface de controle Série 6 modelo 81135
o Tensdo: 115V CA
« Corrente:
o Modulo de inspecéao: 6A
« Ar condicionado: 7A

o Frequéncia: 50/60Hz
« Fases: 1
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Dimensoées - Gabinete do processador Vision Série 6

1750.4]
29.54

1619.8] 472.9]
24.40 18.62

D [1603.8]
63.14

@pmsscc'@

As medidas estdo em polegadas. Os numeros entre parénteses estdo em milimetros.



Capitulo 4 Declaracoes de conformidade EU

Declaracao de conformidade - Sistema Intellispec S6

O produto listado esta em conformidade com a seguinte legislacéo de har-
monizacgao sindical:

Diretriz2014/30/EU do Parlamento Europeu e do Conselho de 26 de feve-
reiro de 2014 sobre a harmonizacao das leis dos estados membros rela-
cionadas a compatibilidade eletromagnética e com a Diretriz 2014/35/EU do

Declaracao Parlamento Europeu e do Conselho de 26 de fevereiro de 2014 sobre a har-
monizacao das leis dos estados membros relacionadas a fabricacao e colo-
cacao no mercado de equipamentos elétricos projetados para uso dentro de
determinados limites de tensao.

A Documentacgéo Técnica demonstra o atendimento dos requisitos essen-
ciais conforme definidos no Anexo | da Diretriz acima.

Pressco Technology Inc. 29200 Aurora Road Cleveland, Ohio 44139-1847

EUA

Fabricante
Essa declaragao de conformidade é emitida sob a responsabilidade exclu-
siva do fabricante.

Nome do Produto Intellispec Série 6

EN 61326-1:2013 Equipamento elétrico para medigao, controle e uso em
laboratério — especificagbes EMC — Parte 1: Requisitos gerais

EN 55011:2016+A11:2020: Emissoes radiadas/conduzidas
EN 61000-4-2:2009: Imunidade ESD
EN 61000-4-3: 2006 + A1: 2008 + A2: 2010: Imunidade de RF irradiada
Referénciaanormas EN 61000-4-4:2004 + A1:2010: Imunidade a pulsos EFT
harmonizadas a que
a conformidade esta EN 61000-4-5:2006: Imunidade a surto
relacionada: EN 61000-4-6: 2009: Imunidade de RF conduzida
EN 61000-4-11: 2004: Quedas e interrup¢des de tensao

EN 61010-1:2010 Equipamentos de seguranga para equipamentos elétricos
de medigéo, controle e uso em laboratério — Parte 1: Requisitos gerais

2011/65/EU: Restricao de substancias perigosas em equipamentos ele-
trénicos

Pressco Technology Inc. 29200 Aurora Road Cleveland, Ohio 44139-1847

Local EUA

Assinado: Fredrick F. Awig, VP de Engenharia e Operagdes. Assinado em nome da Pressco Tech-
nology Inc.
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Signed for and on behalf of Pressco Technology Inc., 29200 Aurora Road, Cleveland, OH USA 44139:

i 7 L

March 29, 2021

Fredrick F. Awig, Date
VP, Engineering & Operations

Data: 29 de margo de 2021
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Declaragao de Conformidade - 4 Mdédulo de Inspecao Camera CPX

A maquina detalhada abaixo esta em conformidade com a Diretiva
2014/30/UE do Parlamento Europeu e do Conselho, de 26 de fevereiro de
2014, sobre a harmonizagao das legislagdes dos Estados-Membros em

matéria de compatibilidade eletromagnética (reformulagao).
Declaracao
O produto esta em conformidade com a Diretriz 2014/30/EU com base nos

resultados de testes que fazem referéncia as normas harmonizadas e no uso
do Arquivo Técnico de acordo com o Artigo 14 da Diretriz e foi demonstrado
o cumprimento dos requisitos essenciais definidos no anexo I.

Pressco Technology Inc. 29200 Aurora Road Cleveland, Ohio 44139-1847

EUA
Fabricante
Essa declaracéo de conformidade é emitida sob a responsabilidade exclu-

siva do fabricante.
Nome do Produto 4 Mdédulo de inspegao da camera CPX
Arquivo técnico EMC5383

O seguinte Orgao Notificado da UE avaliou o Arquivo Técnico para cons-
trucao geral, procedimentos de conformidade e justificativa de teste EMC
para testes in-situ em uma aproximagao aos padroes listados com relagéo
aos requisitos de protecao essenciais da Diretiva 2014/30/EU:

Hursley EMC Services, Ltd., Orgéo Notificado 2635
Trafalgar Close, Chandler's Ford

Eastleigh SO53 4BW, Reino Unido

Certificado de avaliagdo nimero 180898

EN 61000-6-2: 2005: Compatibilidade Eletromagnética (EMC) - Parte 6-2:
Padrdes genéricos - Imunidade para ambientes industriais.

EN 55011: 2009 + A1: 2010: Equipamento industrial, cientifico e médico -
Padrdes Usados Caracteristicas de perturbacao de radiofrequéncia - Limites e métodos de
medicao.

Orgéo notificado

2011/65/EU: Restrigao de substancias perigosas em equipamentos ele-
trénicos.

Pressco Technology Inc. 29200 Aurora Road Cleveland, Ohio 44139-1847

Local EUA

Stgrze}for and on behaifﬁ ?mss/eﬁ Fechnology Inc., 28200 Aurora Road, Cleveland, OH USA 44135
{' ‘
ecpch 7S L Yoz /21

Fredrick F. Awig, Date
VP, Engineering & Operations

Assinado: Fredrick F. Awig, VP de Engenharia e Operacgdes. Assinado em nome da Pressco Tech-
nology Inc.

Data: 27 de janeiro de 2021
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Esta secao contém informacgdes sobre os requisitos de instalagéo e preparagdes que precisam ser
concluidas antes de instalar o sistema.

Embarque e manuseio

Pressco Technology Inc. envia os componentes desmontados em caixas projetadas para proteger o
conteudo durante o manuseio e da exposigao as intempéries.

A menos que de outra forma especificado no contrato com o pedido da maquina, o cliente fornecera a
Pressco Technology Inc. os meios e 0s equipamentos necessarios para descarregar, icar e manu-
sear as partes da maquina. Pressco Technology Inc. considera importante ter um de seus técnicos
para supervisionar o processo de descarregamento, manuseio e icamento da maquina. O técnico
pode dar dicas uteis, bem como a sequéncia légica em que os componentes devem ser desem-
balados e posicionados para facilitar a montagem.

A Aviso - Somente equipe qualificada deve estar envolvida na operagdo de descarregamento,
manuseio e icamento da maquina. Pressco Technology Inc. ndo sera responsavel por danos cau-
sados aos componentes e/ou ferimentos pessoais resultantes do envolvimento de pessoas nao auto-
rizadas e/ou falha ao seguir as orientagées fornecidas neste manual em relagao ao igamento e
transporte.

0 Importante - O supervisor do local sera responsavel por assegurar que todas as diversas fases
de montagem sejam executadas de forma segura e pela conformidades com as regulamentacbes
atuais.

Ap0Os a entrega da maquina, verifique se ocorreu algum dano durante o embarque. Se houver, entre
em contato com a Pressco Technology Inc.

Ao manusear a maquina, mantenha-a sempre préxima ao chao.

% Recomendamos o uso de uma empilhadeira com capacidade adequada e garfos que supor-
tem o peso a ser levantado (maquina mais embalagem).

As dimensdes e 0 peso de uma caixa estao listados abaixo. Observe que este é o tamanho e 0 peso
maximos. O tamanho e o0 peso da caixa podem ser menores dependendo de sua configuragao. Vocé
pode receber varias caixas dependendo de sua configuracao.

Tamanho (sistema Intellispec completo) 152,4 cm x 124,46 cm x 152,4 cm (60 x 49 x 60 pol.)
Peso (sistema Intellispec completo) 453,592 kg (1000 Ibs.)

Peso (processador Intellispec Vision) 155 kg (340 Ibs.)

Recomendacgoes antes da instalagao

Antes que a maquina seja instalada, o instalador da Pressco, juntamente com o cliente (ou repre-
sentante), deve verificar os seguintes critérios no ambiente em que a maquina sera instalada:
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» A preparacao solicitada pelo contrato para a instalagdo da maquina foi executada

« Olayout da planta que descreve onde a maquina sera instalada € a versao final aprovada pela
Pressco Technology Inc.

o O espaco e a altura necessarios para a instalacao estao realmente disponiveis

« Somente os componentes incluidos no layout da instalagdo estdo na area em que a maquina
sera montada. Certifique-se de nenhuma maquina ou componente foi adicionado em uma
etapa posterior que possa atrapalhar ou dificultar a montagem. Se este for o caso, entre ime-
diatamente em contato com a equipe de engenharia de projetos da Pressco para organizar
uma solucdo adequada para o problema.

Recomendamos que voceé siga as instrugdes abaixo antes de instalar a maquina:

o Transporte a maquina em sua embalagem até a area em que sera instalada para minimizar o
risco de danos

« Remova cuidadosamente o material da embalagem e verifique se ha componentes danificados

« Verifique a firmeza dos componentes mecanicos, pois eles podem ser soltar durante o trans-
porte

« Prepare a linha principal de ar comprimido. Antes de fazer as conexdes finais, certifique-se de
que os tubos estao limpos e livres de detritos.

Utilitarios sejam fornecidos pelo cliente

Os utilitarios a seguir sdo necessarios para operar o sistema Pressco Intellispec. Antes de fazer a
conexao, certifique-se de que o utilitario atende as especificagdes técnicas. Mais de uma conexao
dos utilitarios podem ser necessarias dependendo do numero de médulos instalados. Consulte os
esquemas elétricos especificos.

Fornecimento de ar - ~ . ~ ~
. " .. Otamanho do tubo deve ser o suficiente para ndo haja reducao da pressao

para dispositivo de rejei- ~ . . )

¢30 durante a operagao da maquina. O ar deve ser seco e livre de dleo.

Forneca um soquete elétrico de cada para conformidade com:
« Especificagbes elétricas de interface do usuario (use as espe-
Fonte elétrica cificagdes que se aplicam ao seu sistema)
» Especificagdes elétricas do tunel integrado (se aplicavel)
» Especificagbes elétricas do gabinete (se aplicavel)

Conexao com ainternet Fornece um cabo Ethernet blindado para usar o suporte remoto da
(opcional) Pressco através da Internet.

Aterramento de protecao

Este produto deve estar aterrado (com uma ligacao terra). Se ele apresentar mal funcionamento ou
quebrar, o aterramento fornece um caminho com menos resisténcia para a corrente elétrica para
reduzir o risco de choque elétrico.
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A Perigo - A conex&o incorreta do condutor de aterramento do equipamento pode resultar em um
risco de choque elétrico. Verifique com um eletricista qualificado ou técnico de manutengdo se vocé
tiver duvidas se o produto esta devidamente aterrado.

Equipamento conectado ao cabo

O produto sera equipado com um cabo de alimentagédo que tem um condutor de aterramento do equi-
pamento e um plugue que aterramento. O plugue deve estar ligado ao uma tomada adequada que
esteja devidamente instalada e aterrada de acordo com os cédigos e regulamentacgdes locais.

Nao modifique o plugue fornecido com o produto - se ele ndo encaixar na tomada, pega a um ele-
tricista qualificado para trocar a tomada.

Direcédo do cabo

Este produto deve estar conectado a um metal aterrado, sistema de fiagdo permanente ou um con-
dutor de aterramento do equipamento deve passar entre os condutores do circuito e estar conectado
ao terminal de aterramento do equipamento.

Conexao elétrica

Certifique-se de que a tensédo da tomada de alimentagao seja compativel com a tensao necessaria
pela maquina. Consulte as especificacoes elétricas e diagramas elétricos de seu sistema.

A Aviso - O interruptor é o dispositivo de desconexao da alimentagdo. Nao posicione o equi-
pamento de forma que o acesso ao interruptor seja prejudicado. Se ndo estiver facilmente acessivel
(dentro de um rack ou montado fora do alcance), um dispositivo de desconexao rapida deve ser ins-
talado para isolar as linhas energizada e neutra da fonte de alimentagéo principal enquanto deixa o
terra de protecgéo intacto.

Conexoes externas

Os conectores estédo na lateral do gabinete Intellispec Série 6.
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© ©

1) USB1 e USB2 - para transferéncia de dados

2) Conector do bloco E1 - conexdes do modulo de inspecao
3) Conector do bloco E2 - conexdes do modulo de inspecao
4) Conector Ethernet

5-8) Conectores P1 - P4 - Saida 60 V CC para médulos de inspecao

Diagrama pneumatico da valvula de rejeicao

Este diagrama mostra a conexao do dispositivo de rejeicao a caixa de E/S de 8 portas. Isso é para sis-
temas Intellispec.
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Instalagao

Pressco Technology Inc. recomenda que a maquina seja instalada e montada por técnicos espe-
cializados da Pressco . Isto é de vital importancia para a operagao correta da maquina.
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A AVISO - Pressco Technology Inc. nao sera responsavel por falhas ou danos a propriedade e/ou
ferimentos resultantes de ou relacionados a montagem realizada por pessoas ndo autorizadas ou
se nao estiver em conformidade com as orientagées fornecidas neste manual.

Para realizar as operacoes de producgao e limpeza/manutencao, € importante que a maquina tenha
um espago minimo ao redor e distante das paredes.

Ventilagao

Coloque os componentes Pressco Intellispec da Série V em uma posicdo com ventilagdo adequada
para permitir um fluxo de ar adequado entre os filtros de ar.

Interface do usuario Deixe 1 metro [39 pol.] de espaco ao redor da maquina

Gabinete (ndo é usado emtodos os sis- Deixe 100 mm de espaco na frente do ventilador e das
temas) aberturas

Estabilidade da interface do usuario

Ajuste os pés para nivelar a interface do usuario e garantir a estabilidade. O nivelamento correto
pode ajudar a assegurar a operac¢ao adequada. Consulte também as diretrizes na se¢ao "Seguranca
da equipe" Na pagina 13.

Comissionamento

Antes de colocar a maquina em operagao, certifique-se de que as verificagdes a seguir foram con-
cluidas:

'sim | Nio

Posicionamento e nivelamento da unidade

Conexao da linha de ar comprimido com os pontos de conexao

Conexao da fonte de alimentagdo com o gabinete do processador de visao

Conexao da fonte de alimentagdo com o gabinete (se aplicavel)

Conexao da fonte de alimentagao ao(s) modulo(s) de inspecgao integrado, se aplicavel

A fiacdo adequada do painel da interface do usuario com o(s) médulo(s) do sensor e
com o gabinete (se aplicavel) usando os esquemas elétricos



Capitulo 6 Operacao do sistema Intellispec Série 6
On-line / Off-line

O farol é o indicador on-line/off-line para cada pista.

o Vermelho = Off-line;

o Verde = On-ling;

o ambar = off-line inteligente (processamento de pecas na fila quando o sistema fica
a off-line).
||: Para alternar entre o modo on-line e off-line, ou vice-versa, clique no farol.

As pistas podem ser colocadas on-line ou off-line independentemente. Se multiplas pistas
estiverem configuradas, uma pode estar off-line enquanto outra esta off-line.

Observacgao: vocé pode precisar de permissées de usuario para colocar a via online ou
offline

Troca de peca

Ao trocar pegas para inspecionar, vocé precisa apenas alterar o programa de pegas (se voceé tiver um
programa de pecas ja configurado para o tipo de pega inspecionado recentemente).

Isso carregara as configuragdes de inspecdes, iluminacgao e trilho-guia adequadas, se aplicavel
(desde que tenham sido definidas anteriormente).

| Observacgao: alguns itens do menu estao disponiveis somente para usuarios avangados
O que é necessdrio:

Permissao do usuario para trocar programa de pegas

Para alterar pecgas:

1. Facgalogon.

2. Clique no menu suspenso de pegas.

-

o EITXED
C] .

Penny
Penny1
Ll
Measure_extract lest
W/

| My new part program
(1) Penny1

3. Clique no nome da nova pecga a ser inspecionada. O novo programa de pega é carregado no
Intellispec.

4. Clique no painel de estatisticas e selecione Limpar Dados Estatisticos de Pista para comecar a
contar os dados estatisticos para a o novo lote de producao.
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Total Parts
111

Defects
1 [Clear Lane Statistics ]
D % Clear Lane Last-N Statistics
100000 .
= Print Lane Report

Last Statistics Reset

5. Coloque a pista on-line para comecar a inspecao das novas pecas.

As informacdes especificas da pista estdo contidas em cada Programa de Pega. Tudo o que vocé
configurou anteriormente é armazenado: informacdes da cAmera, informagdes de iluminacgao, infor-
magcdes de calibracao e inspecoes.

Saida do software Intellispec

Vocé deve ter as devidas permissdes do usuario para sair do software. Isto evita desligamentos nao
autorizados do sistema. Entre em contato com seu administrador de sistema se precisar das per-
missdes do usuario.

Para sair do software Intellispec:

1. Facgalogon.

2. LJ Selecione Posicao Inicial | Ferramentas | Sair do Sistema.
3. Selecione uma opgéo.

SHUT-DOWN SYSTEM
mi::::mmr o ans o |
XX

4. @ Selecione o botdo OK . O software Intellispec e/ou o computador desliga (e reinicia, se apli-
cavel).




Capitulo 7 Gabinete de controle Intellispec e Interface do
usuario S6
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1) Monitor com tela sensivel ao toque
2) Dispositivo de logon Biométrico
3) Bandeja do teclado
4) LED indicador de energia
5) Interruptor de energia
6) Travas ("Acessando os componentes internos com a alimentacgao desligada S6" Na pagina 32)
7) Processador Vision (dentro do gabinete de controle)

)
)
)
)
)
)
)
)

8) Ar condicionado
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Portas USB S6

Existem portas USB disponiveis para backup ou trans-
feréncia de dados

Use as portas USB quando vocé estiver:

o Importando ou Exportando Programas de Peca de
outro sistema Como Criar, Copiar ou Importar um Pro-
grama de Pega

« Exportando contas de usuarios
« Importando contas de usuario
e Criando um Pacote de Suporte

o Salvarimagens, especialmente para enviar com um
pacote de suporte

@ A porta USB nao é para carregar seu telefone! Use essas
portas apenas para importar ou exportar dados.

Dispositivo de logon Biométrico

O dispositivo de login de Identificacao Biométrica é usado para fazer login e logout do sistema
Pressco. Esse dispositivo é opcional e deve ser adquirido com o sistema.

Para fazer o logon com este dispositivo, pressione seu dedo contra o dispositivo. As condi¢des de
uso estdo a seguir:

» Vocé deve usar o mesmo dedo que foi configurado inicialmente por seu administrador

» Caso nao saiba como sua conta foi configurada (ou qual dedo foi usado), entre em contato com
seu administrador

o Se, apos trés tentativas, o Pressco nao reconhecer sua impressao digital, vocé deve fazer o
logon usando o teclado da tela (OSK)



Capitulo 7

Ligar e desligar no gabinete de controle

—~= e

Ligar: Ligue a chave [1] na frente do gabinete. O indicador de ali-
mentacao [2] acendera. O software sera iniciado auto-
maticamente. (Vocé deve fazer logon e colocar o sistema online
para comecgar a inspecgao)

Observacgao: leva cerca de um minuto para o computador ini-
ciar depois que o interruptor principal é LIGADO

Desligado: Desligue o interruptor na frente do gabinete. O sis-
tema, incluindo o computador, € encerrado. O UPS é desligado.

A AVISO - Quando vocé desliga a energia usando esta
chave, ainda ha tenséo elétrica presente no UPS dentro da uni-
dade até que ela descarregue.

0 Importante - Se desejar reiniciar o sistema, desligue a
energia, deixe o software e os componentes totalmente des-
ligados e deixe a energia desligada por cerca de um minuto
antes de liga-lo novamente. Isto permite que os componentes
eletrénicos sejam reinicializados corretamente.

Acessando os componentes internos com a alimentagao desligada S6

i
o

—~== —==

Para acessar os componentes dentro do gabinete de controle,
vocé precisara das chaves (fornecidas por Pressco).

A AVISO - Quando o sistema esta desligado, ainda ha ten-
sdo elétrica presente no UPS. Somente PESSOAL
AUTORIZAD O deve tentar abrir o sistema. Recomendamos
que apenas PESSOAL AUTORIZAD O tenha acesso as cha-
ves.

Procedimento de bloqueio

Para evitar que a energia seja acionada enquanto a porta do gabinete estiver aberta:
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1. Certifique-se de que a alga esta na posicdo DESLIGADA

2. Empurre a parte vermelha da al¢a para fora da parte tra-
seira

3. Prenda até trés travas

Acessando os componentes internos com a alimentagao ligada
A chave de desconexao possui um recurso de sobreposi¢géo que permite abrir a porta do gabinete

enquanto a chave esta na posig¢ao LIGADA.

A AVISO - Somente o SERVICO DE ASSISTENCIA AUTORIZADO deve acessar a parte
interna do computador enquanto a unidade ainda estiver ligada.

1. Use uma ferramenta pequena e sem ponta para pressionar o botdo pequeno no lado esquerdo
da algca. Uma chave allen de 3/32" ou 2,5 mm funciona melhor, mas vocé pode usar uma

caneta esferogréfica.

@ Nao use uma ferramenta afiada para pressionar o botao.

2. Abraa porta do gabinete.

| A Aviso - pontos energizados estao presentes dentro do gabinete.
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Reinicializagao do sistema Intellispec

Pode ser necessario reinicializar o sistema se houver perda de energia ou comunicacgao entre o Pro-
cessador Vision e o Gabinete (se aplicavel) ou moédulos de inspecao.

Os sintomas podem incluir que a luz do médulo de inspecéo parou de piscar € o sistema nao esta
mais tirando fotos. Reinicializar o sistema reconectara o Processador Vision ao Controlador de
Pecas.

Observacgao: se a energia do UPS do Processador Vision e do gabinete for interrompida por mais
de dois minutos, o software se desligara automaticamente e, em seguida, o desligara o PC do Pro-
cessador Vision. O software sera reiniciado. VVocé so6 precisa fazer o logon e colocar o sistema
online novamente.

Reiniciando o sistema

Se o seu sistema parou de se comunicar ou o software parou de funcionar, recomendamos que vocé
reinicie todo o sistema. Isso ira reconfigurar o software, o médulo de inspecao e todos os dispositivos
de comunicagao do sistema.

Para reiniciar o sistema:

1. Desligue o interruptor principal de alimentagéo (DISCO 1). O sistema sera encerrado, inclu-
indo o desligamento controlado do software.

2. Aguarde até que o software e todos os componentes sejam encerrados e, em seguida,
aguarde cerca de mais 40 segundos para permitir que os componentes eletrénicos sejam rei-
niciados.

3. Ligue o interruptor principal de alimentacgdo (DISCO 1). O sistema sera iniciado e o software
Intellispec sera carregado. Faca o logon para comegar a usar o sistema.

| Observacao: a reinicializagao do sistema leva varios minutos para ser concluida.

Se areinicializacao do sistema nao resolver o problema, tente uma das solugdes abaixo ou entre em
contato com a Pressco. (Como entrar em contato com a Pressco)
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Reiniciando o aplicativo de software

Pode ser necessario reiniciar o software se vocé observar um erro de software que, por algum
motivo, pode néo ter sido resolvido reiniciando todo o sistema.

Vocé deve ter as devidas permissdes do usuario para sair do software. Isto evita desligamentos nao
autorizados do sistema. Entre em contato com seu administrador de sistema se precisar das per-
missdes do usuario.

Importante - Ao reiniciar o software, é importante escolher a opgao correta no menu Desligar sis-
tema. Selecione apenas Desligar o Intellispec e reiniciar o computador conforme descrito abaixo.

Para reiniciar o software Intellispec:

1. Facalogon.
2. Coloque o sistema offline. (Repita para todas as pistas, se necessario)

l:l‘E-)
-y

3. _Iil Saia do software: Posicao Inicial | Ferramentas | Desligar o Intellispec e reiniciar o
computador.

4. @ Cligue no botao OK. O software Intellispec e o computador sdo desligados e reiniciados.
Seu sistema pode ser configurado para ficar online na inicializagdo. Caso contrario, o software
aparecera no modo Visao geral do sistema, onde vocé pode fazer logon para continuar a ope-
rar o sistema.

Reinicializando o computador

Se reiniciar o aplicativo de software nao resolver os erros, ou o software nao reiniciar, ou vocé vir a
mensagem "Sistema em transicao", tente reiniciar o computador.

Para reiniciar o computador:
Pressione Ctrl + Alt + Delete no teclado.

Use a opgao Logoff para fazer logoff do Intellispec.

No janela de login do Windows, digite “pvpass® como a senha da conta de usuario Intellispec.
Assim que o logon for concluido, o aplicativo de software sera iniciado.

| Observacgao: a reinicializagdo do sistema leva varios minutos para ser concluida.
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Componentes e diagramas de interconexao

Conexoes externas

Os conectores estdo na lateral do gabinete Intellispec Série 6.

©

) 4

©)

1) USB1 e USB2 - para transferéncia de dados

2) Conector do bloco E1 - conexdes do modulo de inspecao
3) Conector do bloco E2 - conexdes do modulo de inspecao
4) Conector Ethernet

5-8) Conectores P1 - P4 - Saida 60 V CC para médulos de inspecao

4-Arvore de Lampadas

As luzes no conjunto de lampadas opcional acendem, apagam ou piscam dependendo do status de
determinado hardware. Cada pista tem seu préprio conjunto de lampadas.

| Observacgao: a arvore de lampadas em seu sistema pode parecer diferente da imagem mostrada
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4-Arvore de Lampadas O que significa

Vermelho Ligado - estavel Condicao de alarme

Ligado - inter- Perda de comunicacgao da placa do con-

Vermelho mitente trolador de pegas com o PC host ou ha um
erro e precisa iniciar um alarme

Vermelho Desligado Nenhum alarme (OK)

Ambar Ativado Condicao de alarme de aviso

Ambar Desligado Sem avisos (OK)
O sistema automaticamente reconfigura a

A Flash 0,5 - , -

Ambar correlagao assincrona FIFO (ndo usado em

segundo .

todos os sistemas)

Verde Ativado A pista esta on-line

Verde Desligado A pista esta off-line

Azul Ativado A placa do controlador de pecas esta ener-
gizada (OK)

Azul Desligado A pla_ca do controlador de pecas esta dese-
nergizada

5-Arvore de Lampadas

As luzes no conjunto de lampadas opcional acendem, apagam ou piscam dependendo do status de
determinado hardware. Cada pista tem seu préprio conjunto de lampadas.

| Observacgao: a arvore de lampadas em seu sistema pode parecer diferente da imagem mostrada
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5-Arvore de Lampadas |Cor acesa

Vermelho
Vermelho

Vermelho
Ambar
Ambar

Ambar

Azul
Azul
Verde
Verde

Branco

Branco

Condigao
Ligado - estavel

Ligado - inter-
mitente

Desligado
Ligado - estavel
Desligado
Flash 0,5
segundo
Ativado
Desligado
Ligado - estavel
Desligado

Ligado - estavel

Desligado

O que significa
Condicao de alarme

Perda de comunicacao da placa do con-
trolador de pegas com o PC host ou ha um
erro e precisa iniciar um alarme

Nenhum alarme (OK)
Condicao de alarme de aviso
Sem avisos (OK)

O sistema automaticamente reconfigura a
correlagéo assincrona FIFO (ndo usado em
todos os sistemas)

N&o atribuido
Nao atribuido
A pista esta on-line
A pista esta off-line

Alimentacgéo ligada (A placa do controlador
de peca esta energizada)

Alimentacgao desligada (A placa do con-
trolador de peca esta desenergizada)
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Componentes internos

)

Ak,

REAR DOOR

o]

bl
d

o]

BOTTOM
1) Painel de entrada de energia, incluindo bloco de terminais TB1
2) Conjunto do processador Vision
3) UPS (fonte de alimentacéo ininterrupta - No-break)
)

4) Painel de energia CC, incluindo bloco de terminais TB2
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Painel de alimentagcdo CC

0O 0O O0Oo0O00O0

© 6 6 00O

1 2
1) FONTE DE ALIMENTACAO 60V CC 1000W, 85-264V CA 47-440HZ
2) TB2 ALIMENTACAO CC S6

Substituicao do fusivel

Os fusiveis estao localizados no bloco de terminais TB2, que esta localizado no painel inferior do gabi-
nete do controle

A Aviso - Para a protegdo continua contra risco de incéndio, substitua os fusiveis somente com o
mesmo tipo e classificagdo. E proibido usar outros fusiveis ou materiais.

A Aviso - Desconecte o produto da rede elétrica antes de trocar o(s) fusivel(is).
Para a classificacao dos fusiveis, consulte a tabela abaixo.
Consulte o diagrama elétrico - Wiring Diagram F1959W Sheet 5 of 6

Numero da peca Pressco | Fusivel Valor Localizagao

77915 Kit de fusiveis FU1-FU8 FUSIVEL 5A ATRASO DE TEMPO 5X20MM painel inferior
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Essa secao descreve as regides de interface do usuario e como navegar pelo software. Ela também
descreve como selecionar itens e como usar os botdes de interface do usuario.

Logon e sair

Para fazer login, use um dos métodos:

In L . ~ . . . .
A, Ltea a I Selecione o botao Sair. Selecione 0 seu nome de usuario e digite sua senha.

B. Com o sensor biométrico opcional: Pressione seu dedo no sensor. O sistema Ilhe da acesso. Se
o sistema nao conseguir reconhecer sua identidade apds trés tentativas, tente fazer o logon
usando a caixa de dialogo.

Para fazer o logout:

v . ~ . . - .
A. B J Selecione o botdo com seu nome, depois selecione o botao Sair .

B. Com o sensor biométrico opcional: Pressione seu dedo no sensor. Vocé sai do sistema.

| Observagédo: Quando outro usuario fizer logon, o sistema desconectara vocé automaticamente.

Menu de Logon

Para garantir que apenas usuarios autorizados realizem certas alteragcdes no sistema, os usuarios
devem fazer login.* Alguns desses itens de menu estédo disponiveis apenas para usuarios avangados.

Para visualizar o menu Logon:

Coglin ‘«rl Selecione o botado Logon e digite sua senha. O texto no botdo muda para indicar
quem esta conectado.

L) v) Selecione o botdo Logon novamente. O menu pop-up é exibido.
1 Logout

2

3 Change Password

4

5

6

7

8 Auto t

1 - Logoff

2 - Trocar Usuario

3 - Alterar Senha- altere somente sua senha

4 - Gerenciar Usuarios—adicionar, remover, ou editar usuarios
5-Exportar Usuarios- exportar perfis de usuario de um Intellispec para outro

6 - Importar Usuarios- importar perfis de usuario de um Intellispec para outro
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7 - Gerenciar Permissodes— atribuir areas especificas do sistema que um usuario pode acessar

8 - Configurar Logoff Automatico- o sistema te desconecta se ndao houver atividade durante o
tempo especificado

Observagédo: ha uma conta de técnico da Pressco para ser usada apenas pelos engenheiros a ser-
vigo da Pressco. Isso da acesso a recursos nao suportados (0s itens de menu séo de uma cor dife-
rente). Se vocé entrar nesta conta e usar esses recursos, faga-o por sua propria conta e risco.

4 Telas do software
Esta secao descreve os quatro principais tipos de telas do software Intellispec.

Tela Visao geral do sistema

(
P\

' Acesse a tela Visao geral do sistema selecionando o icone Inicio.

| Observacgao: seu sistema pode ter varias pistas. Este exemplo mostra uma pista.

PRESSCO |NTSLLISPSC

FECHNGIOGY INC

System Overview

1-"Menu Barra de ferramentas" Na pagina 48
2 - Logon/ Sair.

3 - Grafico de navegacao

4 - Ir para Visao Geral da Pista

5 - On-line/Off-line
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6 - Dados Estatisticos da Pista

7 - Programa de Pecga

8 - Imagem de pulsacgéo

Tela Visao Geral da Pista

Selecione um botao "Pista" para acessar a tela Visao Geral da Pista.

2 +~006Ba0

BNS

Baottle Training hd

Admin_0815 ¥ 600 ppm
B00 (max)
Parts hd|

Defect % hd|
H-amds: V-ads:

Lane Total bl |

Serles:

{ i i 31 771 ]

Pant Coust {1000)

PRESSCO INTELLISPEC

TECHRBIOGY N

i Trend Graphs
-
Machine Parts
Statistics

-
Reject Images

Sensor 1

Defects

Defect %

12.500

Defects
4

Defect %

‘ [[XIRED \ ‘ [TEGRL] \ ‘ [TEGRL] \ ‘ 090116 \ ‘ 090116 \ ‘ [[XIEH \ ‘ [[XIEH \

‘ 080113 \ ‘ [[XORI] \ ‘ 090116 \ ‘ 080117 \

—
Trend Graphs

i. Reject Images

Cavity

Spindle

InFeed

Defects

12

080113

1 Selecione o botdo do sensor para alternar para a Visao do Sensor € voltar

2 - Mudar para Visao geral do sistema

Tela Visao Geral do Sensor

-
OutFeed
-
Inzpections
Statistics
-
Freeze on Defect

Walk-by

10152018 5:01:18 AM

Selecione um botao do sensor ou da camera para acessar a tela Visao geral do sensor.
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2 Apﬁ n a m Admin_0815 ¥ 600 ppm PRESSCO INTSLLISPEC
B00 (max) TECHNDLOGY INE
_ - .
— HP:“M - : = ) | Trend Graphs

-
Machine Parts

Statistics

-~
Reject Images

=
Trend Graphs
Defects
234
Defect %
20.086

-1 @ Empty Pocket ROI

# Empty Packet —
@ Cariter Raglon Mnsgection Results {doubile click to et Machine Parts
® Seal Contar £ [ mspecion ]
@ Sesd Surface ROI Empty Packet ROI
1 R — s

—
- @ Choked Neck Region A Camer Region Timing Trend
# Chaoked Neck 3 Seal Center
- @ Ovality ROl 4 h" Seal Surface ROI
# Owality Inspection A

-
Chosed Neck Region Inzpections
Choked Neck.

Ovality ROI

Ovality

Statistics

(
Freeze on Defect

10152018 5:00:02 AM

1 - Clique duas vezes para abrir a Visualizagao de Inspecao

2 - Mudar para Visao geral do sistema

Tela de Visao Geral da Inspegao

Clique duas vezes em um nome de inspecao na arvore de inspecao para acessar a tela Visao Geral
da Inspecao. Esta é a tela onde vocé pode ajustar os pardmetros de inspecao (se seu usuario possuir
permissao).
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p— RETRO-SPEC Population View: Fill Height [Bottle Fill Height] et et
=
| 8
F 80000 3
:
= 400.00

300.00

Battle Fill Heigh

2/
:
=)

Fill Height PASSED
[Fill Height ROl | Reterence [Fil Top] Fill Botom | Bottle Fill Height:
Fill Mode Top and Bottom 285.28pixel (0 .. 604.23)

r— Empty / Full:
Part Orientation Closure on Left 72 (13 .. 164)
Reference Region Reglon 1 Foam Width: 1.01 pixel
Fill Ratlo 25 Foam Liquid: 0.25 pixel
Carect Fill Posiion [+ Enabied Reference Missed Edges:

; ) . 0 (30)

Fll. Correction Deviation 20@ Fill Top Missed E .

8 1 Bottle Fill Helght 144.0@ +480.23/-144.00 59 (263) dges
Show Fil Height [+ Enabied Fill Bottorn Missed Edges:
Record SPC Stafistics [ Enabled 10 (250)

[Bottle Fill Helght] Defines the fill level as a distance from the
bottom of the bottle to the location of the top of the liquid.

S

Feche a Visualizacao de inspecao para alternar para Visao geral do sistema ou Visao geral do sen-
sor

Menu Dados Estatisticos

Use o menu Dados Estatisticos na tela Visao Geral da Pista para visualizar, reiniciar ou imprimir
dados estatisticos.

| Observacao: alguns itens do menu estao disponiveis somente para usuarios avangados

Para visualizar o Menu de dados estatisticos: Selecione um botao de Pista | Clique em
uma caixa de Dados estatisticas.

Total Parts Statistics Menu |
2465 Clear Lane Statistics < -1
Defects [, Clear Lane Statistics and Clear Images 4—: 2
364 Clear Last-N Statistics Only <—| 3

o
Defect % Clear SPC ?latlahm Onr-y .<—| 4
Clear Machine Part Statistics Only <—| 5

14.767
—_ Print Lane Report < | 6
Statistics Last Reset < S U

1-Limpar Dados Estatisticos de Pista Limpar os dados estatisticos apenas para a pista.

2-Limpar Dados Estatisticos de Pista e Limpar Imagens Limpar os dados estatisticos para
a pista e esvazia o buffer de imagens com defeito.
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3-Limpar Somente Ultimo N Dados Estatisticos Limpe as estatisticas para o Ultimos N e Ulti-
mos N% pecas nos graficos correspondentes. Limpa também as contagens para os alarmes baseados
no preenchimento de dados e limpa tais alarmes que estao acionados no momento. (inclui: Porcentagem
de Defeitos, Pecas Boas, Porcentagem de Rejeicdes, Rejeicbes Excessivas, Excesso de Alertas e Defei-
tos Consecutivos)

4 - Limpar apenas estatisticas de SPC(disponivel apenas se vocé tiver inspecdes de Retro-
Spec habilitadas para manter dados de SPC) Limpar os dados estatisticos do controle estatistico de pro-
Cessos.

5-Apagar apenas estatisticas das pegas da maquina (disponivel apenas se a Correlagcao
da Pega N° da Maquina esta ativada em seu sistema) Limpar dos dados estatisticos para as pecas da
magquina.

6 - Imprimir Relatério de Pista Envie o relatdrio de estatisticas de pista para aimpressora padréao
configurada.

7-Ultima Reconfiguragdo dos Dados Estatisticos Exibe a data e a hora em que os dados
estatisticos da pista foram redefinidos pela ultima vez.

No teclado da tela (OSK)

Os teclados serao exibidos de acordo com qual tipo de entrada é necessario. Outras teclas estao dis-
poniveis, dependendo do seu idioma. As teclas podem ficar esmaecidas se néo forem aplicaveis a
operacao atual.

Teclado alfanumérico

Edit Part Program Name<(1) Master |IOC>

(1) Master 10C

G Vo0 [m] . I

] 7

1 2 3

1 - Botao Fixa - todas as letras serao inseridas em maiusculas até que vocé pressione este botéo
novamente.

2 - Botao Shift - Apenas uma letra aparece maiuscula, as outras sao inseridas em mindsculas auto-
maticamente.

3 - Botdo Simbolos - fornece teclas adicionais:
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Edit Fari Progrem Namas{1] Masior BOC>

(1) Mastor 0]

alaf2]°]s]_ I =

-~ DI LLOR
- a8 08 =
SR 11T
) c—

20

Tecla Latin: Essa tecla, disponivel em alguns idiomas, permite inserir caracteres
em Latin. Ela é necessaria para inserir alguns itens de nivel de sistema, incluindo
extensdes de arquivo.

Teclado numeérico

O teclado numérico ¢é exibido quando o campo de insergao precisar de uma entrada numérica. A mai-
oria dos botdes sao autoexplicativos. Os botdes adicionais estdo descritos abaixo.

| Observacgao: alguns botées nao sao exibidos se ndo forem adequados a determinado campo.
1 - Backspace - apaga um digito

2 - Enter - preenche o campo na tela do Intellispec sem fechar o
teclado. E util se vocé quiser testar um valor e verificar os resultados
da alteragao imediatamente.

25.0 | 3 - [+/-] torna o numero positivo ou negativo

‘ 4 - [.] disponivel somente se um numero decimal for valido no campo

de insergao

(]2 ] [ c |— u o ) . .

n u. aej 5 - [<=>] vai até o proximo limite do parametro. Se o parametro tiver
mais de dois limites, o valor selecionado sera cercado por asteriscos
Nno menu.

34586 e |

Ambient Technigue Dreresity
Amblent Aralyss Mode el & Max

Fegian Extract Mathod gl Badall

Mominal

6 - o botdo OK aceita suas alteracoes e fecha o teclado numérico
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Menu Barra de ferramentas
1 2 3 4 6 7
Observacgéo: alguns itens de menu mudam, dependendo se vocé esta no modo Visdo geral do sis-
tema ou no modo Visédo geral da pista/sensor

1) Posigao Inicial Vapara a tela Visao geral do sistema
2) Alarmes Limpar, visualizar e definir alarmes

3) Menu de Ferramentas Configurar Configuragdes do sistema, relatérios, hardware, acom-
panhamento de peca, rejeitadores, configuragéo da peca, e mais

4) Menu Iniciar Obtenha capturas de tela e gerencie tarefas em segundo plano e inicie o Cliente OPC
(se instalado)

5) Menu Backup e Restaurar - Criar um pacote de suporte, restaurar o sistema a partir de um
pacote de suporte e lancar o Windows Explorer

6) Idioma Selecione o idioma para exibir o software Intellispec, a partir das op¢des disponiveis

7) Ajuda - Acessar documentos de ajuda, suporte remoto e determinar a versao do software

Menu Iniciar
f

w

| Observacgao: alguns itens do menu estao disponiveis somente para usuarios de niveis avangados.

Selecione o botao Iniciar na barra de ferramentas para ver este menu.

Star Menu

Take Screen Shot
OPC Test Client
No Background Task Active

-

Este menu permite que vocé acesse os seguintes utilitarios:
"Fazer captura de tela" Na pagina seguinte

O Cliente de Teste OPC Intellispec - somente com o pacote OPC opcional instalado. Use este menu
para abrir o cliente OPC quando o sistema estiver online.
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Fazer captura de tela

Capture uma imagem da tela Intellispec. Isso é diferente de salvar imagens de pecas individuais atra-
vés da fungao Salvar imagem . Uma captura de tela € util para ilustrar um problema para o suporte
técnico, capturar mensagens de erro ou para capturar definigdes para uma configuragao futura.

Para capturar a tela Intellispec completa atual:

1. Selecione o botdo Iniciar | Tirar uma captura de tela. Um teclado na tela é exibido com um
nome de imagem padréo.

2. Renomeie a captura de tela, se desejada.

3. Selecione OK para salvar aimagem. A imagem é salva como um arquivo Graficos Portaveis
para Redes (.png) em C:\Pressco\DataExport\ScreenShots.

Idioma

N Selecione um idioma.

0 Cuidado: A caixa de Configuragbes de Idioma (mostrada abaixo) é o tnico lugar para alterar o
idioma, incluindo a formatagéo de nimero e data/hora. Esses ajustes NAO devem ser feitos na con-
figuracao do Windows, onde o local do computador devera continuar sendo Inglés EUA. Caso con-
trario, podera haver erros e perda de informacgées criticas.

Language Settings

i English 1

Select Language:

svenska 'I‘—z

Select Language for Report Output:

italiano ']‘—3
-

1-Inglés Se esta caixa estiver marcada, os nomes dos idiomas disponiveis sao exibidos em Inglés dos
EUA (exemplo: Swedish em vez de svenska).

2 - Selecionar idioma Selecione o idioma a ser exibido na interface do usuario.

3-Selecione o idioma para a Saida do relatério Selecione o idioma para os relatérios, como
o Relatorio de pista no menu Estatisticas.

4 - Instalar Pacote de Idiomas Quando um novo idioma estiver disponivel, use esta opcao para ins-
talar os arquivos apropriados. Vocé recebera instru¢des da Pressco para instalar o pacote de idiomas.
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Taxa de Pecas

A taxa de pecas € exibida nos modos Visado Geral da Pista e Visao geral do sensor. Vocé pode recon-
figurar a taxa de pecas clicando com o botao direito sobre a guia taxa de pecas e selecionando Rede-
finir taxa de pecas.

wsdlll Reset Part Rate |

A taxa de pecas exibe:

o ppm (pecgas por minuto) - A taxa média dos ultimos cinco segundos. Ela é atualizada uma vez
por segundo.

» max - A taxa maxima encontrada para todas as pegas individuais nos ultimos cinco segundos,
determinada em (pecas por minuto). O valor exibido € o maior valor encontrado nos ultimos
cinco segundos.

Admin_0815 V|

Parts v) Defect % v

V-axis:

e
7= 481 ppm

512 (max) )
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Existem cinco tipos de alarmes: alarme de sistema, da pista, do sensor, do rejeitador, e da peca da
maquina. A maioria deles é configuravel (exceto pelos Alarmes de sistema - UPS e Sobre-
temperatura).

Observacao: Os alarmes séo registrados no leitor de registro do sistema, mesmo quando os alar-
mes forem removidos automaticamente.

Visualizar e Limpar Alarmes

e
ALARM 4 Para Visualizar ou Limpar Alarmes, selecione um botédo de alarme. Se

nenhum alarme estiver ativo, clique no icone Alarmes | Visualizar/Limpar Alarmes.

Selecione o botao Limpar para limpar um unico alarme ou o botao Limpar Tudo para limpar todos os
alarmes, incluindo alarmes em outras guias.

( View/Clear Alarms
[0 9| [0 3] [0 =3 [ 2|
oD o3 oEM
° Percent Rejects m J
. Excessive Rejects
. Excessive Warnings
. Consecutive Defects ©R
O System Error
L \ J
®
N Click on an alarm fo see details.

Os indicadores nesta tela mostram se um alarme esta ativado e se ele foi disparado.
° Vermelho ativado - o alarme esta ativado e foi disparado
0 Verde ativado - o alarme esta ativado, mas nao foi disparado

.Verde desativado - o alarme néo esta ativado nem disparado
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Selecione guias diferentes para ver mais alarmes. As guias (exceto Pista) possuem subguias. Se
algum alarme surgiu em uma guia secundaria (Sensor 1 em nosso exemplo), entdo a guia que a con-
tém (Sensor) também mostra o alarme.

Selecione algum indicador para visualizar os detalhes do alarme. Vocé pode fazer isso se um alarme
nao estiver ativo.

r -

View/Clear Alarms

(o E)[c | (o 20 [o )
o= o oE3

Alarm Details
Percent Rejects (Sensor 1)

‘A Cleared 2/18/2019 1:58:27 PM
LV By Admin_0815

Alarm raised: 2/18/2019 1:58:43 PM

O System Error Total Parts: 170
Failed Parts: 22

Current Percent: 12.9

Alarm triggers atpercent: 10.3

Minimum Parts: 100

®
Cllick on an alamm to see details.

S

Visualizar e Limpar Alarmes de Peca No. da Maquina

T
Do botao Alarmes | Visualizar/ Limpar Alarmes | Peca No. da Maquina:
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r ™
View/Clear Alarms

(o | [ 29| [0 =23 [¢ |
oM (o EXD| [0 D
OPeroentRe]m

o Correlation « it Of Range

Correlation Alarm Details
InFeed

2. Excessive Rejecs Y |

Next Triggered ltem

Alarm triggers at percent: 2
_ Ciikon Sample Size: 100 I u
r (7 r r

15:50:37.669

(o] 2 100 4 4  15:50:37.813
[

3 100 3 3  15:50:35.522

15 100 4 4 15:50:36.937

16 100 4 4 15:50:37.057

—
Update @

Ao clicar em algum alarme Pega No. da Maquina é exibida uma tabela com detalhes do alarme de
acordo com o valor de correlagao (também conhecido como item de pega No. da maquina).

A tabela permite selecionar qualquer alarme (ativado) seja usando o menu suspenso ou clicando em
uma das colunas 1., 2., 3., etc.

Um navegador "Préximo item disparado" ajuda a encontrar rapidamente o item em alarme quando
todas as pecas da maquina ndo podem ser exibidas simultaneamente.

O botao Atualizar atualiza as informacgdes de inspecao atuais (quantas pegas foram processadas atu-
almente e quantas falharam; isso é feito automaticamente se um alarme for acionado enquanto esti-
ver nesta visualizacao).

Alarmes do sistema - Descrigao e configuragao

Os alarmes de sistema sao alarmes de temperatura da UPS (fonte de alimentacgao ininterrupta) e de
temperatura da CPU. Vocé pode configurar o tempo de desligamento da UPS.

Eles sdo exibidos apenas na Visao Geral do Sistema e nao aparecerdo como botdes pista inter-
mitentes ou em nenhuma arvore de lampadas e nao soarao uma sirene.
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Troque a Bateria

e Reconfigura automaticamente

Ou: A planta esta sem energia e ORI OGEN I EMEN el

UPS o tempo de desligamento do restaurada antes do Intellispec
P . ) g , desligar, o alarme é auto-
UPS foi excedido. O Intellispec . :
desliga maticamente removido.

Caso contrario, reinicie o sis-
tema.

A temperatura da CPU excede
a temperatura de operacao
maxima recomendada.

Sobretemperatura O sistema Intellispec desliga.
Vocé deve esperar até que o
processador esfrie antes de rei-
niciar a operacao.

Configuragao do alarme do sistema

»J "= Para chegar a este menu: selecione Posicao Inicial | Alarmes.

System Alarms
1 > UPS Shutdown Time (sec) n+ lﬂ
" CPU Temperature Warning Level (*C)
2 i > CPU Temperature Shutdown Level (°C) 96
——= CPU Temperalure Current Value (*C) 48

90

1-Tempo de Desligamento do UPSO numero de segundos que o UPS mantera a energia do sis-
tema se a energia CA cair. O sistema Intellispec desliga apds este periodo. Isto permite um desligamento
normal do Windows.

2-Temperatura da CPU Se for utilizado um computador com multiplos nucleos, a temperatura mais
alta € exibida. Se a temperatura de desligamento da CPU for atingida, o sistema Intellispec desliga.

Alarmes de Pista - Descri¢ao rapida

Os Alarmes de Pista afetam o hardware associados a uma pista. Uma pista designa uma linha de pro-
ducao e pode conter varios sensores.
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B e Acio 4-Arvore de 1am- | 5-Arvore de lam-
: ¢ padas?® padas?

Verifique a linha
de producéo e
observe o que
Percentual de = pelrcentual de pode estar cau-
defeitos’ defeitos excede 0 sando muitas . Vermelho . Vermelho
limite configurado. pecas ruins

Reconfigure o
alarme na tela

. Verde = o sis- . Verde = o sis-

. tema esta on-line  tema esta on-line
Reconfigura auto-

Off-line’ A pista fica off-line .
maticamente . Vermelho=o0 . Vermelho =0
sistema esta off-  sistema esta off-
line line

Limpar a calha

: A calha de rejeicao
Calha cheia’ eolacheia Reconfigure o . Vermelho . Vermelho
alarme na tela

Reconfigura auto-
maticamente

Localizagao de . Vermelho = A . Vermelho = A

, _ i falhas: alimentaggo CA foi alimentagéo CA foi
Status c{e 1all- A ah_menta_gao QA Verifique se o perdida perdida
mentagao da pista foi perdida ", )
modulo de ins- .
pecéo esta ligado. Azul = a ali- Branco = Ener-
Verifique a ali- mentacdo esta OK gia esta OK
mentacao de
+24V.
tador de pegas. ~ COM as pegas con-
Quando o niimero  tadas poruma
Pecas boas® especificadode  Vvazia, depois limpe . Vermelho . Vermelho
pecas é alcan- o alarme.
¢ado, o alarme dis- Reconfigure o
para. alarme na tela
De acordo com o
o alarme especifico . Vermelho . Vermelho
I d i
;)natrc())uagstrrose (Veja detalhes Vermelho inter- Vermelho inter-
Errodosistema’ Po%2 € paraAlarmede  nitente para perda mitente para perda
erros intermnos do erro de sistema) de comunicagcdo  de comunicacgao
sistema ¢ ¢

Reconfigure o com o Controlador com o Controlador
alarme na tela de Peca de Peca
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' Se quiser conectar um dispositivo de monitoragao externo como um CLP, é necessaria uma placa
opcional de E/S estendida para cada pista.

2 A arvore de lampadas mostra essa cor para Duragao se Alarme Visual Ativado.

Alarmes do sensor - Descri¢ao rapida

Os alarmes do sensor sédo configurados para cada sensor (camera ou outro sensor).

padas

Porcentagem de Verifique a linha de pro-
RejeigdesEssealarme ¢ aci-  ducdo e observe o que _

Percentual de rejei- onado quando Disparar [%] € pode estar cgusando mul- .

coes’ excedido. Ele permaneceraaci- (@S pegas ruins Vermelho
onado até que o alarme seja Reconfigure o alarme na
limpo. tela

Rejeicoes ExcessivasEste \/grifique a linha de pro-
alarme € acionado quando o Dis-  §y¢50 e observe o que

Excesso de rejei- _p|>_arar [oﬁ] das ultimas pecasde  pode estar causando mui- .
coes’ amanho de Amostra foram tas pecgas ruins Vermelho
encontrados com defeito. Ele per-
manecera acionado até que o Reconfigure o alarme na
alarme seja limpo. tela
Excesso de AlertasEste
alarme é acionado quando Dis-
parar [%] das ultimas pecas de
Tamanho da Amostra foram iden- Verifique a linha de pro-
tificadas com um status de aviso. dugéo e observe o que
Excessodeavi-  Ele permanecera acionadoat¢ ~ Pode estar causando mui- .
s0s' que o alarme seja limpo. Aviso ~ t@s pegas ruins Ambar
sdo ativados em Opgoes de Reconfigure o alarme na
RETRO-SPEC ao editar umains- tg|g
pecao. Eles também podem ser
ativados em Configuragao da
Pista | Selecionar recursos.
Defeitos ConsecutivosEsse \/grifique a linha de pro-
alarme € acionado quando Dis-  §yc50 e observe o que
Defeitos con- paros Consecutivos fo_i excedid_o pode estar causando mui-
secutivos [0 sensor det_ectou muitos defei-  5¢ pecas ruins . Vermelho
tos consecutivos]. Ele per-
manecera acionado até que o Reconfigure o alarme na
alarme seja limpo. tela
lluminagao de Massa - Esse Limpe os sensores de
lluminagéo de alarme é acionado quando o massa e emissores Nenhum
Massa limite de iluminagao cai abaixo  Reconfigure o alarme na

de um nivel minimo. tela
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padas

Erro do sist ; E.Zga Per?tldg, aqwds_lé;ao per-t Reconfigure o alarme na .
rro do sistema i a,' resultado perdido ou outro tela Vermelho
erro interno

' Se quiser conectar um dispositivo de monitoragdo externo como um CLP, é necessaria uma placa
opcional de E/S estendida para cada pista.

2 A arvore de lampadas mostra essa cor para Duragao se Alarme Visual Ativado.

Alarmes do rejeitador - Descrigao rapida

Alarmes do rejeitador sdo acionados quando uma pega nao foi rejeitadas como esperado.

Remova as pecas pre-

: O caminho de con- =
Congestionamento na sas no rejeitador,

. - i firmagao de rejeicdo foi  §epois limpe o alarme
m 1 - .
confirmagaotderejer bloqueado, ele é muito . Vermelho

¢ao longo. Reconfigure o alarme
natela
Reicics dida" Fejelgao p?rdlfja nosiss Reconfigure o alarme .
ejeicao perdida peer:;: emrelacgoauma - Vermelho

~ Seisso ocorrer com fre-
A pega chegou aorejei- qyencia, veja as con-

tador antes que ela figuragdes de inspecéo.
fosse totalmente ins- Talvez seja possivel
pecionada e o resul- usar outras con-
Resultado perdido’ tandofoienviadoao  figuragses para reduzir . Vermelho
controlador de peca. ¢ tempo empregado na

Isso~S|gnlflca que as ins- jngpecao.
pecdes demoraram _
demais. Reconfigure o alarme

na tela

' Se quiser conectar um dispositivo de monitoragdo externo como um CLP, é necessaria uma placa
opcional de E/S estendida para cada pista.

2 A arvore de lampadas mostra essa cor para Duragao se Alarme Visual Ativado.

Alarmes de peca No. da maquina - Descrigao rapida

Os alarmes de peca No. da maquina sédo alarmes baseados em correlacao. Eles somente sao visi-
veis se 0 seu sistema tiver sensores de correlacéo instalados..

Observacao: para alarmes de Peca No. da Maquina, exceto Correlagao fora de faixa, os dados esta-
tisticos séo aplicaveis a cada valor de correlagéo separadamente. Em outras palavras, se uma de
100 pecas da maquina falhar em 100 por cento, o percentual detectado é de 100 por cento

enquanto que no geral seria 1 por cento.
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Porcentagem de Verifique a linha de pro-
Rejei¢coesEsse alarme gycs0 e observe o que
- € acionado quando Dis-
Percentual de rejei- %1 - dido. El pode estar causando .
coes’ parar [%] € excedido. EI€ muitas pegas ruins Vermelho
permanecera acionado _
até que o alarme seja Reconfigure o alarme
limpo. na tela

Rejeicdoes Exce -

sivasEste alarme é aci-

onado quando o Verifique a linha de pro-

Disparar [%] das ltimas dugao e observe o que

pecas de Tamanho de pode estar causando .

Amostra foram encon-  Muitas pegas ruins Vermelho
trados com defeito. Ele Reconfigure o alarme

permanecera acionado 3 telg

até que o alarme seja

limpo.

Excesso de rejeicbes’

Excesso d¢
AlertasEste alarme é
acionado quando Dis-
parar [%] das ultimas

pecgas de Tamanho da
Amostraforamiden-  verifique a linha de pro-
tificadas com um status ducdo e observe o que
de aviso. Ele per- pode estar causando
Excesso de avisos’ manecera acionado até itas pecgas ruins Ambar

que o alarme seja limpo.

Aviso s3o ativadosem  Reconfigure o alarme
Opgdes de RETRO- natela

SPEC ao editar uma ins-

pecéo. Eles também

podem ser ativados em

Configuragao da Pista |

Selecionar recursos.

Defeitos Co -

secutivosEsse alarme

é acionado quando Dis- Verifique a linha de pro-

paros Consecutivos foi ~dugao e observe o que

excedido [0 sensor detec- Pode estar causando .

tou muitos defeitos con- Muitas pegas ruins Vermelho
secutivos]. Ele Reconfigure o alarme
permaneceraacionado 5 tela

até que o alarme seja

limpo.

Correlagao fora de faixa Reconfigure o alarme .
- Esse alarme é dis- natela Vermelho

Defeitos consecutivos’

Correlagao fora de faixa
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parado se o controlador
de pecga contar uma
peca no. de maquina
que nao foi configurada.

' Se quiser conectar um dispositivo de monitoragao externo como um CLP, é necessaria uma placa
opcional de E/S estendida para cada pista.

2 A arvore de lampadas mostra essa cor para Duracao se Alarme Visual Ativado.
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Varios graficos estao disponiveis na interface do usuario para auxilia-lo a visualizar as tendéncias da
inspecgao. Esta segdo aborda os botdes no lado direito da tela nos modos Visdo Geral da Pista e
Vis&o Geral do Sensor.

Visao geral do grafico de navegacao

O gréfico de navegagao € uma representacao grafica de uma pecga para que vocé possa identificar
rapidamente qual area da peca esta com falha. Ele é chamado de Navegar por vocé pode navegar
rapidamente pelo Intellispec e ver o grafico para determinar o status da inspecgao:

« Verde = pecas que passam

o Amarelo = aviso. A taxa de degradacéo esta se aproximando, porém ainda n&o atingiu um nivel
critico. Vocé pode fazer alteragbes no processo de fabricacao antes que a taxa de falha fique
muito elevada.

o Vermelho = pecas de falha
Ha duas formas de navegar pelos graficos:

o Uma tela Navegar pelo Grafico pequena é exibida nos modos Visao Geral do Sistema, Visao
Geral da Pista e Visdo Geral do Sensor

o Uma tela Navegar pelo Grafico grande pode ser exibida no modo Visao Geral da Pista
Para visualizar a tela Navegar pelo Grafico grande:
1. Selecione um botéo Pista.
2. Selecione o botao Navegar a direita da tela.

A tela Navegar pelos Graficos grande exibe os nomes dos grupos, indicando as areas adequadas na
peca. Ela também exibe o percentual de defeitos para cada um dos grupos, desde resultados da ins-
pecao.

Panel (17.143)
Rim (8571)
Text  (0.000)
Profile ( B.571)

Uso de Navegar pelos Graficos

Visualize as informacgdes de inspec¢ao clicando nas areas do grafico. O exemplo abaixo mostra:
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» O grupo Painel foi selecionado - todas as inspecdes para Painel sdo exibidas na tabela

o A area Painel em Navegar pelos Graficos esta vermelha - A média de defeitos % para o grupo
de inspec¢des excede o limite de falhas em Configuracao de Navegacgéao

[ ot ] Defects ]

312615 26794 8571 T8 1800
2616 44658 14,285 130 13,000
212616 26794 28571 78 7,800
12616 IGTRT 11.428 105 10.600
2616 26785 B.5T1 T8 7.800
32818 A4659 14.286 13 13,100

Clique duas vezes na inspecao a partir da tabela para abrir e editar a inspegédo. Observacgéo: alguns
itens do menu estao disponiveis somente para usuarios de niveis avancados.

Classificar os dados nos graficos

Alterar a ordem dos dados exibidos nos Graficos de Tendéncia ou nos Graficos de Peca No. da
Maquina (se configurado).

Observacao: quando a ordem de classificagao é alterada, ela afeta os Graficos de Tendéncia ou
Gréficos de Pega No. da Maquina nas telas superior e inferior. Outros graficos ndo sdo afetados.

Para organizar os dados do grafico, clique com o botéo direito sobre o grafico | selecione o Método
de classificagao | selecione uma opcgao.

Graph Menu
Configuration
Clear Machine Part Statistics Only
( Sort Method ') Sont Ascending Value ]
@ Sort Descending Value
Sort Maximum Error
Sort Sequential

Classificagao ascendente de valor

Classifique os resultados do menor para o maior. No exemplo abaixo, a peca no. da
maquina com o numero mais alto de defeitos é exibido no lado direito do grafico.
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Fill Level [pixer)

57 45
FILLER VALVE

Classificacao descendente de valor

Classifique os resultados do maior para o menor. No exemplo abaixo, a peca no. da
maquina com o numero mais alto de defeitos € exibido no lado esquerdo do grafico.

FILLER VALVE J
_FILLER VALVE Y] _Inspection Meaf? | |, Fill Height _ ¥) Totats  v) D
H-axis: V-axis: Inspection: Series:

FILLER VALVE

Classificar Erro maximo

[Disponivel quando "Gravar Dados Estatisticos SPC" é ativado para uma inspecéo, os
totais sao selecionados para a série do grafico e o Meio de inspeg¢ao € selecionado para o
eixo V] Classifique os dados pela Pe¢a No. da Maquina onde o pico mais alto mostra o

maior valor nominal como um valor absoluto.
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40 68
FILLER VALVE

Classificacao sequencial

Mostra uma lista classificada das pegas da maquina.

FILLER VALVE

Limpar dados estatisticos de pe¢ca da maquina

Limpe as estatisticas apenas das pecas da maquina, se desejado [somente se a correlacao estiver
habilitada].

Para limpar dados estatisticos de pe¢a da maquina:
1. Clique com o botao direito sobre um grafico de tendéncia ou grafico de peca de maquina.

Graph Menu

Configuration

Clear Machine Part Statistics Only
Sort Method v
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2. Selecione limpar somente dados estatisticos de peca de maquina.

Rolar nos graficos

m Quando os dados ficarem fora da faixa de visualizagao atual (exemplo, tempo), um botao de
rolagem torna-se disponivel.

Os dados voltam para quando o sistema foi ligado ou para 2880 pontos de dados atras, o que for
mais recente. Os dados de tendéncia sao redefinidos quando o sistema é reiniciado.

o Em um grafico baseado em tempo, se o grafico Hora por atualizagao for definido para um
minuto, os dados voltam 48 horas

« Em um grafico baseado em pecas, se as Pecgas por atualizagéo sédo definidas em 1000 partes,
os dados voltam para 2.880.000 partes

Graficos de Tendéncia

Para visualizar os graficos de tendéncia da pista:

1. Selecione uma pista.

2. Selecione um botao de Graficos de Tendéncia no lado direito da tela. O grafico
de tendéncia € exibido.

Observagao: Ha dois botoes de Graficos de Tendéncia disponiveis. Um é para a pista; o outro é
para o sensor. Se estiver visualizando o modo Visado Geral da Pista, o grafico de tendéncia na tela
superior é onde vocé seleciona as opgoes de visualizagdo. Os graficos de tendéncia na tela inferior
acompanham a configuragao da tela superior. No modo Viséo geral do sensor, vocé pode sele-
cionar as opgobes de visualizagdo separadamente nas telas superiores e inferior.

Os graficos de tendéncia mostram dados estatisticos com base em critérios especificados. Esses gra-
ficos estao disponiveis para cada pista e para cada sensor dentro da pista.

Para os graficos de tendéncias, vocé pode selecionar quais dados exibir. Selecione-0s no menu sus-
penso Série.

gerles: | All Sensors ¥,

Pista TotalOs dados estatisticos ponderados para todos os sensores dentro da pista.

Todos os Grupos de NavegacaoDados Estatisticos para grupos de inspecao. Esses grupos séo
definidos na configuracao Navegar pelos Graficos e pertencem a uma area especifica de uma parte.

Todos os SensoresDados Estatisticos para cada sensor.

Sensores Individuais [os nomes variam]Dados Estatisticos somente para o sensor sele-
cionado.

Uma chave (para explicar a codificagdo de cores e o formato do ponto de dados) € exibida a direita
do grafico para Todos os Grupos de Navegagédo e Todos os Sensores.

Para alterar os critérios do grafico:
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1. Selecione qualquer botao (préximo ao eixo H, eixo V, Inspecao ou série) para visualizar as
opg¢des do menu suspenso.

2. Selecione o critério desejado. O grafico é atualizado para exibir com base nos critérios que
vocé escolheu.

Graficos de pecas da maquina

i' Machine Parts

Os graficos de pecas da maquina estao disponiveis quando tiver a opg¢ao Correlacao instalada. Eles
exibem informacdes sobre defeitos para cada pega da maquina. O nome no(s) botao(des) cor-
responde a configuragao do seu sistema.

Um exemplo de grafico € mostrado a seguir. Ele mostra os defeitos para um tipo de peca de maquina
e o numero de defeitos relacionados a cada sensor.

Har: | Defect Count ¥ vanis:  Machine Part 3 7|

O exemplo abaixo mostra os dados da peca n® da maquina para a altura de preenchimento para cada
peca n® da maquina, para uma camera. Para alterar a ordem de classificacao, clique com o botao
direito no grafico. Para mais informacoes, veja "Classificar os dados nos graficos" Na pagina 61.

FILLER VALVE ]
_FILLER VALVE Y _Inspection Meai? |, Fill Height _ v] Totats  v] D
H-axis: V-axis: Inspection: Series:

FILLER VALVE

Grafico de inspecoes

i Inspections
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Selecione o botéo Inspegbes para mostrar Contagem de Defeitos ou Defeitos % para o sensor sele-
cionado. Ele exibe as inspecdes que falharam em ordem decrescente de falha. O exemplo abaixo
mostra os graficos nos modos Visao Geral da Pista e Visao Geral do Sensor.

nee: NN

L] 1% 25 am L1 LE. 7 75 a8 1y 1126 125
Deluct %

IEEETEEEESE

Ao clicar com o botao direito sobre o grafico, é possivel escolher entre exibir ou ocultar as inspe¢bes
Bolsa Vazia ou Dados Estatisticos excluidos .

Graph Menu |
Configuration ‘
|

Clear Machine Part Statistics Only
Sort Method

| Display Options a
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Consulte também: "Graficos" Na pagina 60

Grade Estatistica

A Grade Estatistica exibe as informagdes sobre cada sensor. Existem dois tipos de gra-
des estatisticas: Pista e Sensor.

Grade Estatistica Pista

A Grade Estatistica Pista (no modo Visao Geral da Pista) exibe as informacdes gerais sobre
cada sensor. Ela mostra o numero total de pecas em operacéo, o sensor, os defeitos, o
defeitos %, ultimo N e ultimo N %.

Snow,  SENS0rs v | el All v

K
L sensor D goml [ vetects Joerectn b otasn [lastns ]
Rivet 66748 56748 100.000 53 95300
Fanel 56748 56748 100.000 ¥53 95300

Grade Estatistica do Sensor

Esta grade esta disponivel quando vocé visualiza as informagdes do sensor. Ela mostra
informacdes especificas de cada sensor, incluindo a inspecéo, o numero total de pecas em
operacao, os defeitos, os defeitos %, ultimo N e ultimo N %.

L mseecion ___________________lJoml} Detects J Defect® F LastN T Lot ]

Famarn Match SET4E SET4E 10000 53 &5.300
Radial Edge BET4E o 0000 L] 0000
Fing SET4E o 0000 o 0.000
Ring BETAR 1] 0an 1] 0.000

Observagao: vocé pode configurar a exibicdo dos dados estatisticos. Seu sistema pode
ndéo exibir todos os itens mencionados acima.

Ordem de classificagao

Para classificar qualquer coluna em ordem crescente ou decrescente, selecione o botdo da
parte superior da coluna. Selecione-o novamente para mudar para a ordem oposta. Clique
com o botao direito do mouse para apagar a classificagao na grade estatistica.

TS (T T TS ST (e

Fattarn Match SET4E SHT 48 100, D a5z 95300
Fadial Edge BETAR L] 0.0 o o0an
Fireg SET4E o 0,00 o 0000

Ring BET4E L] 0.0y o 0Lo00
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Opcoes de grade estatistica

Essas configuracdes sao aplicadas a todas as grades estatisticas, seja no modo de Visao Geral da
Pista ou Visdo Geral do Sensor. Clique com o botéo direito sobre a grade estatistica para visualizar
as opcgoes. Elas estédo explicadas abaixo.

" Statistics Grid |

(o Show Total Parts ]
Column Visibility ————# Show Defect Count |
Display Options @ Show Defect Percent
Change Limits ——— | & Show Last N Count |
Clear Sorting @ Show Last N Percent
Hide Regions i

-

Hide Enhancements
Hide Empty Pockets
_-_Bh:m Ehﬁuﬁm-Exdudnd_][l:_lpicﬁuna

Statistics Grid Configuration
Show Total Parts (gl show Last N Count
Show Detact Gount Shaw Last M Parcent
Show Datact Parcent
i) Hise Ragions g Hide Entancamants

Uiz Exvor Limdt

Trigger [%] (4 B 2.00 ]

(g use waming Limit

Trigger [%] (4 B 1.00 ]

(XX

Visibilidade de ColunaO numero de colunas na grade.

Exibir Op¢6esO numero de linhas na grade. Isto afeta somente as grades estatisticas no nivel Visdo

Geral do Sensor.

Ocultar Regi6esOcultar da grade regioes como Anel, Adaptativo ou Retangulo .

Ocultar AprimoramentosOcultar Melhorias como Recorte, Ampliar Sombreamentos em Cinza ou

Filtro de poténcia.

Ocultar Bolsas Vazias e Mostrar inspecdes-dados estatisticos excluidosMostrar ou
ocultar Bolsa Vazia ou inspec¢des de Dados Estatisticos-excluidos.

Alterar LimitesAltere o numero de colunas e linhas das grades nas duas primeiras se¢oes do menu.
Saoiguais a Visibilidade da Coluna e Opgodes de Exibigao.



Capitulo 11

Usar Limite de ErrosFazcom que as colunas Defeitos % e Ultima N % para exibir em vermelho se o
percentual de disparo foi excedido. Isto permite que vocé visualize os dados estatisticos a partir de uma
distancia.

Utilizar Limite de AvisoFaz com que as colunas Defeitos % e Ultima N % para exibir em amarelo
se o percentual de disparo foi excedido. Isto permite que vocé visualize os dados estatisticos a partir de
uma distancia.

Limpar ClassificagaoColoca a ordem de classificacdo de volta na configuragao padrao.

Reportando

O Intellispec gera muitos relatorios diferentes para fornecer detalhes da inspecao. Muitos desses rela-
térios podem ser transferidos fora do Intellispec.

| Observacao: Alguns itens dos menus estao disponiveis somente nos niveis avangados de usuario.

Para visualizar relatérios: Selecione um botao Pista | Ferramentas | Reportando.
1 - "Relatorio de Resumo de Pista" abaixo

2 - "Relatdrio de Detalhe de Pista" Na pagina seguinte

3 - "Relatério de correlagao" Na pagina seguinte

4 - Relatorios SPC (SPC = Controle Estatistico de Processo/CEP)

Relatorio de Resumo de Pista

Tools Menu ‘

porting ‘H‘? Lane Summary Report 1
Part Setup » Lane Detail Report
Lane Setup » Correlation Report .
Hardware Setup v SPC Reports y

Este relatorio lista as estatisticas para a pista, incluindo:

o Numero de pecas inspecionadas
o Numero de defeitos
« Porcentagem de defeitos

Os numeros acima sao relatados por sensor e conforme um numero geral para a pista. Um exemplo
de um sistema de uma pista € mostrado abaixo.

Eile Edt Format View Help

Machine Name: INTELLISPEC1234

Part Program: Bottles

current Time: 2/6/2017 B:27:28 am
LAST Reser: 1/27 /2017 11:1B:47 AM

Inspection Parts Defects Defect % Last M Last N %

BNS 3456 1614 46.701 0.000
Base 3456 692 20.023 0.000
Sensor 3456 231 6. 684 0.000
seal 3456 601 10,9004 0.000
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Relatorio de Detalhe de Pista

Tools Menu " Lane Summary Report

——— ma)p Lane Detail Report ]
Part Setup » Correlation Report .
Lane Setup . SPC Reports v
Hardware Setup » Schedule R '

Este relatério contém todas as informacgdes no Relatério de Resumo de Pista, além de detalhes de
inspecao para cada sensor.

Jmmnilﬁwtm-ﬂm!
| File Edit Format View Help

\[Machine name: INTELLISPEC1234

Part Program: gottrles

Current Time: 2/6/2017 B:34:40 AM

Last Reset: 1/27/2017 11:18:47 am

Inspection Parts Defects Defect % LAST N LAST N X

BNS 3456 1614 46. 701 0 0. 000

Base 3456 692 20.023 0 0. 000
Empty Pocket ROI 3456 0 0. 000 0 0. 000
Empty Pocket 3456 0 0. 000 i 0. 000
True Center ROI 3456 i 0. 000 i 0. 000
True Center 3456 [} 0. 000 ] 0. 000
Quter Base ROI 3456 0 0. 000 0 0. 000
outer Base Inspection 3456 231 6. 684 i 0, 000
spoke Defects ROI 3456 0 0. 000 a 0. 000
eBlack and white 3456 4] 0. 000 4] 0. 000
Clipping 3456 0 0. 000 0 0. 000
orientation ROI 3456 0 0. 000 0 0. 000
orientation 3456 li] 0, 000 i 0, 000
Foot ROI 3456 i) 0. 000 i} 0. 000
Fool Inspection 3456 462 13. 368 ] 0. 000
Between FoOT ROI 3456 0 0. 000 0 0. 000
Between Foot Inspection 3456 i 0. 000 i} 0. 000
pear ing ROT 3456 i} 0. 000 i} 0. 000
pearling Inspection 3456 4] 0. 000 4] 0. 000
Gate Registration ROI 3456 0 0. 000 0 0. 000
Gate Registration 3456 0 0. 000 0 0. 000
Gate ROTI 3456 i 0. 000 i 0. 000
Gate Inspection 3456 o 0. 000 i) 0. 000
Around Gate ROI 3456 0 0. 000 Q 0. 000
Around Gate Inspection 3456 231 6, 684 0 0, 000
Base Fold Inspection 3456 i} 0. 000 0 0. 000

3456 230 6.655 i} 0. 000

offocenmter ssis fnspecion %0 @0 &% 0 oo

Relatério de correlagao

¥

Lane Summary Report

Tools Menu | Lane Detail Report |

porting =)y Correlation Report J
Part Setup ) SPC Reports 2
Lane SB‘I:I.Ip " Sechedule Renorts

Hardware Setup »

Esse relatorio contém o percentual de defeitos por peca No. da maquina, classificadas pelo per-
centual de falha mais alto ao mais baixo.
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File Edit Format View Help
Machine Name: TT3400
Fart Program: FHCP3X MastTer
current Time: 6/18/2013 1:28:37 PM
Last Reset: 6/18,/2013 9:42:47 aM
"FILLER VALVE'
& Fercent R R
28 CAPPER HEAD
# Percent
28 0.71
16 0.71
4 0.71
24 0. 64
36 0. 64
12 0.83
20 0. 51
22 0. 51
B 0.5
34 0.5
i0 0.5
32 0.5
18 0.45
30 0.45
[ 0. 44
13 0,42
19 0.42
25 0,42
1 0. 41
7 0,41
31 0.41
15 0.3
_'_‘_‘_‘—|_\_‘_._,_l—"

Leitor de registro

Para chegar a este menu: selecione Inicio | Ferramentas | Leitor de Registro.
O leitor de registro exibe o histérico de eventos do Intellispec incluindo:

« Informagdes de logon e logout do usuario

» Notificacdo quando o Programa de peca foi alterado. Observacao: detalhamento das alte-
racdes nos parametros e no programa séao encontradas nos Registro de alteragdo do Pro-
grama de pecgas

« Alarmes quando disparados e removidos

« Erros do sistema

« Informacdes de inicializagédo do sistema

« Histérico on-line/off-line da pista

o Alteragdes da iluminacgéo

« Relatérios gerados

» Os arquivos de texto dos registros sdo armazenados em: C:\Pressco\Logs.
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r 3
Log Reader
3 r r =
Configure Tools Filter
Date Time Lane Message User Cnline  Part Program Al
Tue |2011-11-22 | 17:03:05 [(2) Nickle | System went offline Administrator  Offine | Nickel R:

Tue |2011-11-28 3 (&) Cuarter | Lane process starts, Administrator  Offine | Measurement_test

Tue [2011-11-28 ;28! (&) Quarter Version: 5.0.487 (XP, 32 bit) Administrater  Offine  Measurement_test
Tus 2011-11-28 1 28: (4) Quarter | Bulle 11/28/2011 3:2:07 PM Adminisrator  Offine  Measurement_test
Tue (2011-11-29 :28: (4) Quarter | Built by: dpaunescu Administrator  Offine Measurement_test
Tue [2011-11-29 :28: (&) Quarter | Built on machine: DPOPTES Administrater  Offine  Measurement_test
Tue [2011-11-28 ;28! (4) Quarter  Bullt on oparating system: Microsoft Windews NT 5.1.2600 Service .. Administator  Offine  Measuremea st

Tue [2011-11-20 09:28:31 |(2) Nickle | Lane process starts, Administrater  Offline | Mickel Ri
Tue [2011-11-29 |09:30:20 |(2) Nickle | Sensor 'Meck' with Id 2 In the part program 1L squat blue was not fo... | Administrator  Offine | Mickel
Tue [2011-11-28 |09:30:20 |(2) Mickle |Sensor 'Seal' with id 3 in the part program 1L squat blue was not fow.. | Administrator  Offfine | Mickel
Tue [2011-11-28 |09:30:20 |(2) Nickle |Sensor 'Meck'with Id 2 In the part program 5L Snapple Clear was n... | Administrator  Offine | Mickel
Tue (2011-11-28 |09:30:20 |(2) Mickle |Sensor 'Seal' with id 3 in the part program 5L Snapple Clear was no... | Administrator  Offfine | Nickel

Tue |2011-11-29 |09:30:22 |(0) System | Was not able to connectto a UPS Adrninistrator  Offfine | default

Tue | 2011-11-28 | 09:30:41 | (0) System | User ‘Administrator has logaed In. Adrninistrator  Offline | default

Tue | 2011-11-29 |09:32:03 |(2) Nickle | System went offline. Administrator | Offfine | Nickel

Tue | 2011-11-29 | 08:41:35 |{1) Penny | System went online. Administrator Online | Penny
2 2011-11-29 [09:41:36 |{1) Penny | System went offline. Administrator | Offine | Penny

v
< *
r
Navigate

i i i i
(- R -
All Columns. "I

[Enter Search Tex @ 0

O Sensor Perdeu os Dados Estatisticos

Exibe o numero de pecas perdidas e 0 acompanhamento das pecas perdidas para o sensor. A partir
do modo Visao geral da pista ou do sensor, selecione Ferramentas | Reportando | Sensor Perdeu os
Dados Estatisticos. Essa informagéo é gravada no Leitor de Registro.

Missad Parts / Results

Mizaed Reaullt
Ho Missed Resulta

Mizzed Part
Ho Missed Parta

Lost Part Tracking: 0
Part Tracking Closed: 0

Cloar AT
%)
=4
Resultados Perdidoslsso pode ocorrer se vocé definir Calibracdo do Retardo da Rejeigao incor-

retamente. Outra causa seriam dobras ou conexdes intermitentes nos cabos ou o tempo de inspegao
para a pista for muito longo.

Acompanhamento de Pecga Perdidalsso ocorre se o sistema perde a conexao com o controlador
de peca. Vocé pode conseguir alterar o limite de Exce¢ao a Volumes Perdidos para evitar perda de cone-
Xao0.
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Mensagens de erro

Excecdo ao Controlador de Pecga
Se vocé observar um erro "Excecgéo ao Controlador de Peca" na tela Intellispec, isso sig-
nifica perda de alimentacao com o Gabinete ou Controlador de Peca.

Para reconfigurar a placa do controlador de pecgas:

Pressione o botdo Reconfigurar na placa do controlador de pecgas. Ele esta dentro do
Modulo de Inspecao ou Gabinete.

Acompanhamento de Peca Perdida

Se observar uma mensagem "Acompanhamento de Peca Perdida", é possivel que tenha
havido perda de alimentagdo com o gabinete ou controlador de Pega dentro de um

modulo de Inspecao. Reconfigure a placa do controlador de pecgas conforme descrito
acima.
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Fazer captura de tela

Capture uma imagem da tela Intellispec. Isso € diferente de salvar imagens de pecas individuais atra-
vés da fungao Salvar imagem . Uma captura de tela € util para ilustrar um problema para o suporte
técnico ou para capturar definicdes para uma configuragao futura.

Para capturar a tela Intellispec completa atual:

1. Selecione o botéo Iniciar | Tirar uma captura de tela. Um teclado na tela é exibido com um
nome de imagem padréo.

2. Renomeie a captura de tela, se desejada.

3. Selecione OK para salvar aimagem. A imagem € salva como um arquivo Graficos Portaveis
para Redes (.png) em C:\Pressco\DataExport\ScreenShots.

Salvar imagens
Ha varias maneiras de salvar uma imagem no sistema Intellispec.
Salvar qualquer imagem:

Na maior parte do sistema, clique com o botao direito sobre qualquer imagem. Siga as instrugdes na
tela. Ele é util para salvar imagens para incluir a um Pacote de Suporte.

, Image Options

Magnifier Select Image Styles to Save
[ save Image n__ @ Image Only
Image Analysis " @ Image with Graphics
) “[_Save Now... n |

Marcado = Ativado. Em seguida, clique em Salvar agora ...

Somente imagem - imagem bitmap (.bmp) sem graficos. Observacao: apenas imagens bitmap
podem ser carregadas de volta no Intellispec.

Imagem com graficos - imagem "portable network graphic" (.png) com graficos de inspegao

A imagem é salva no local padrao mostrado, a menos que vocé especifique um local diferente. Um
nome de arquivo padréao é fornecido. Selecione o icone do teclado para renomear aimagem.

r

Save Image k
Where to save?
CPresscollane 1images\Sensor Tidest v | m
File Name Defects

Image File: Defects###_bmp
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Congelar no defeito

(—————

Congele automaticamente uma imagem quando uma pista esta on-line. Congelar no defeito tem
duas visualizacoes: Visualizacdo Multi Sensor e Visualizagao de Sensor Unico.

Visualizagao Multi Sensor

Ela é acessada a partir da tela Visdo Geral da Pista.

Color 2

Color 1

©
x | E Release in 4 seconds
|

Click to Release

=

Settings

i Latest Defect Hold Image

1
]

2

.

1 @ Recurso Liberagéo programada opcional
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2
3 &3
s B
4 D
5

Ir para "Menu Congelar na configuragéo do defeito" Na pagina 78

Reter uma imagem
Imagem mantida
Imagem bloqueada. Selecione esse botao para liberar uma imagem.

Imagem desbloqueada.

Esses simbolos aparecem somente nas imagens menores, quando Imagens blo-
queadas lado a lado = Imagem mais recente do sensor no menu Configuragdes
(menu Congelar na configuragao do defeito). O nimero no canto superior direito da
imagem pequena € a contagem regressiva (quando é usado Liberagao pro-
gramada). A imagem grande ndo mostra esses botbes; reter aimagem é controlado
pelos botdes na parte inferior da tela.

Cligue com o botao direito em qualquer imagem para usar o "Menu Opg¢des para congelar
no defeito" Na pagina 79

Imagem fixada

Na visualizagcdo Multiplos Sensores, é possivel fixar uma visualizagdo em uma imagem
grande quando "Mudar automaticamente para a ultima imagem bloqueada" é ativado. Isso
permite trabalhar com a imagem por 10 segundos antes que ela seja substituida por outra
imagem. Ao selecionar uma das imagens menores, essa imagem € movida para aimagem
grande e é temporariamente fixada. Um icone de alfinete é exibido abaixo da imagem

grande.

() 3

Settings :K Image Automatically Locked

Latest Defect

Hold Image Click to Release
Li 2Ll —_—

Para salvar uma imagem:
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1. Selecione o botdo Reter Imagem.
2. Cligue com o botéo direito sobre a imagem.

Freeze on Defect Image or: Freeze on Defect Image W

Main [ Save Image »

ave mages ’ Go to Single Sensor View
Go to Single Sensor View

h_Close Menu

—d

3. Selecione Salvar Imagens da Peca ou Salvar Imagens (dependendo do que é mos-
trado na tela).

4. Selecione Somente imagem ou Imagem com graficos.

Select Image Styles to Save

@ Image Only
Image with Graphics

| Save Now... ]

5. Selecione Salvar agora ... e siga as instrugdes na tela.

Visualizagdo de um unico sensor

Entre nessa visualizacao a partir da tela Visao geral do sensor . Selecione a inspecao a ser
congelada a partir da arvore de inspecéo.
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ﬂul: . [ Trend Graphs

—
o Reject Images
Release in & seconds.

Click to Release

—
Machine Parts
=
Timing Trend
Inspections

Statistics

=
inspection.
i:rnzo on Defect

22072016 11:20:04 AM

Para sair de Congelar no defeito:

Selecione outro botédo no lado direito da tela (exemplo: Graficos de Tendéncia).
Menu Congelar na configuragao do defeito

-
Settings

Selecione o botao Configuracdes a partir do modo Congelar no defeito. As op¢cdes do menu mudam
de acordo com o local de onde 0 menu foi acessado.

Freeze on Defect Setup

Freeze Mode: Side-by-Side Locked Images:
Latest Defect- Timed Release W J (3] Latest SensorImage v ]

Q Automatically switch to latest locked image.

Timed Release: Hide Empty Pockets
5 Seconds VJ

Graphics Mode:

Show Failed Regions v I Q @
A
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Modo congelar

Somente bloqueio manualNdo mantém umaimagem automaticamente. As imagens serdo atu-
alizadas continuamente, exceto se vocé selecionar o botdo Reter.

Defeito mais recenteCongelar a ultima peca rejeitada. Cada peca rejeitada subsequentemente con-
gelara até que outra peca falhe.

Defeito mais recente - liberagao programadaManter a ultima imagem de defeito por um deter-
minado numero de segundos (definido em Libera¢ao programada). Se outro defeito ocorrer durante a
contagem regressiva, essa imagem é congelada e a contagem regressiva de Liberacao programada é
reconfigurada.

Primeiro defeitoCongele aimagem da primeira peca defeituosa ap6s ficar on-line. A imagem con-
gela até que vocé a libere ou altere o Modo congelado.

Primeira pe¢a boaCongele aimagem da primeira pega boa apos ficar on-line. A imagem congela até
que vocé a libere ou altere o Modo congelado.

Peca de maquinaCongela a proxima imagem da peca referente a peca da maquina selecionada. Con-
gela até que a préxima imagem relacionada esteja disponivel e seja substituida pela novaimagem. Use o
botao Selecionar pec¢a da maquina para selecionar a Peca No. da Maquina.

Peca de maquina - liberagao programadaCongela a proxima imagem da peca referente a peca
da maquina selecionada. Ela permanece na tela pelo tempo especificado ou até que a préxima imagem
relacionada esteja disponivel, o que ocorrer primeiro. Use as configuragdes Liberacao programada para
definir o tempo de exibicao.

Liberagado programadaDefina o tempo de exibicao. Quando o tempo expira, uma nova imagem &
exibida.

Modo de elementos graficosSelecione qual grafico de inspecao exibir.

Ocultar bolsas vaziasSe habilitado: Se uma inspecao detectou uma Bolsa vazia, entao essa ima-
gem em branco nédo sera exibida.

Os dados a seguir referem-se a Visualizagao Multi Sensor .

Imagens bloqueadas lado a ladoA mesma peca - As imagens exibidas sdo todas da mesma
peca. Imagem mais recente do sensor - Exibe as ultimas imagens inspecionadas. Se suas cameras esti-
verem longe, as imagens podem ser de pegas diferentes. Esse modo costuma ser usado quando suas
cameras estado préximas, como em uma aplicagdo BNS. Se o seu sistema usa Correlacao da Peca N°da
Maquina, vocé pode "Mostrar Valores de Correlacao em Imagens," de forma que possa ver qual imagem
esta associada a cada Peca No. da Maquina.

Mudar automaticamente para a imagem bloqueada mais recenteMuda aimagem mais
recente que atende as condi¢des de congelamento do quadro da imagem grande.

Menu Opc¢des para congelar no defeito

Selecione ou clique com o botdo direito sobre uma das imagens do modo Congelar no defeito para
ver o menu.
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Freeze on Defect Image
Color 1

[ save Part Images 3

Show as Large Image
Go to Single Sensor View

Para salvar uma imagem:

1. Selecione o botao Reter Imagem.
2. Clique com o botao direito sobre a imagem.

Freeze on Defect Image or: Freeze on Defect Image W

Main | Save Image »

ave mages ’ Go to Single Sensor View
Go to Single Sensor View

LClt:ise Menu

—d

3. Selecione Salvar Imagens da Peca ou Salvar Imagens (dependendo do que é mos-
trado na tela).

4. Selecione Somente imagem ou Imagem com graficos.

— -

Select Image Styles to Save

@ Image Only
Image with Graphics

| Save Now... ]

5. Selecione Salvar agora ... e siga as instrucdes na tela.

Exibir como imagem grande[Disponivel a partir da visualizagao Multi Sensor, ao clicar com o
botdo direito sobre uma imagem menor] Exibir aimagem como a imagem grande.

Ir para a visualizagdo de um unico sensorVoltar para o modo de Visao geral do sensor e exibir
a tela Rejeitar Imagens para o sensor selecionado.

Rejeitar Imagens

Rejeitar Imagens sédo imagens dos ultimos 100 defeitos de um sensor (ou todos os Sensores para o
modo Visdo Geral da Pista). Selecione o botdo Rejeitar Imagens. Observacgéo: ha botdes para niveis
de Pista e Sensor.

Imagens de Rejeigao da Pistamostraimagens com falha de diferentes sensores.

Imagens de Rejeigdo do Sensormostramimagens com falha apenas desse sensor.
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1420 00

Salvar Rejeitar Imagens

Cligue com o botéao direito para salvar até 100 imagens (*.bmp) de pec¢as defeituosas. A pista pode

estar on-line ou off-line. O botdo Rejeitar imagens deve ser selecionado.

11:41:00

UL SSLESL ]

11:40:68 114058 194069 114068
Reset da exibigaoReconfigura o display de imagem rejeitada para mostrar todas as pegas rejeitadas

ao invés de imagens de uma Unica pega ou uma inspegao.

Defect Image Options
[ Save Defect Images N

]

Reset Display

11:41:00 11:41:00 11:41:00 11:41:01

Salvar imagens individuais rejeitadas

Selecione qualquer imagem em miniatura no modo Visao geral do sensor e clique com o botao direito
para salva-la.
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i [ [ ] INTELLISPEC

2

[CEIET] 5 BY-05-43

Defects
25
Defect %
6.024

[TREET

050543 LERICE Y 5
| Reject Images

I
Machine Parts

-
Timing Trend

Image Options I
Magnifier

Show Graphics cao o
Save Image ¢ | Select Image Styles to Save
Image Analysis _. Image Only ]
Image with Graphics

(B i
Inspections

Statistics

I\

—
= Freeze on Defect

Ampliador de imagem

mon|

X.Y = (466, ]
151) RGB = (63, 51, 57)

Q5 4

Para usar a lupa:
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Ao abrir a ferramenta pela primeira vez, a area da caixa amarela sobre a imagem é ampliada. Isso se
move quando vocé move o cursor na tela. Para mover a area ampliada de forma independente do cur-

sor, clique com o botao direito sobre a imagem. Os botbes de seta ficam disponiveis.

Selecione o botao de destino ﬂ para exibir ou remover a mira na imagem ampliada. O pixel no cen-
tro da mira é onde os valores RGB sao medidos.
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Esta secao contém informacdes sobre:

« Ajudaincorporada
» Backup e funcbes de restauracao
« Como conectar-se ao Suporte Técnico por meio de seu sistema Intellispec

Ajuda

—
Selecione o icone Ajuda para:

¢ USe 0S manuais do sistema

» acesso o suporte remoto Pressco
« obtenha sua versao de software atual

Help Menu |

Help Documents |
Remote Support
About

il

Para acessar os manuais do usuario:

-
1. Selecione o icone Ajuda.

2. Selecione Documentos de Ajuda, depois selecione um manual a partir da lista. O manual do
usuario é exibido.

Suporte Remoto

Cada sistema Pressco é equipado com software dos agentes iTivity e TeamViewer que fornecem um
meio seguro e eficaz de permitir conexdes de suporte remoto ao sistema. Isso permite que os enge-
nheiros da Pressco acessem seu sistema Pressco remotamente e auxiliem na solugao de problemas
e na otimizacado do desempenho do sistema.

Para usar o suporte remoto, vocé deve fornecer uma conexao Ethernet ao Pressco e acesso externo
a Internet para o servidor de suporte especifico, descrito nos tépicos "Suporte remoto ao Intellispec
iTivity" Na pagina 86 e Teamviewer.

As imagens abaixo mostram o layout tipico das portas Ethernet Intellispec. As portas da Planta ou do
Usuario remoto podem ser usadas para a conexao de suporte remoto. O padrao dessas portas é
“Obter endereco IP automaticamente”, mas podem receber um endereco IP fixo para acomodar seus
requisitos de rede.

Portas ethernet série V:
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Remote User '

Trackball/ Mouse
Biometric/ USB

Remote Support
Plant Port

Métodos de conexao: A conexao de suporte remoto pode operar em uma variedade de redes. No
entanto, esses sao sistemas baseados em imagem e video, portanto, quanto maior a largura de
banda disponivel, melhor seremos capazes de navegar pelo sistema e auxiliar em qualquer problema
que vocé encontrar.
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™ prRESSCO Cable Modem l

FECHNOLOGY INC

Smart Support Office

» DSL Modem

@E E Mobile Broadband

SmartSupport SmariSupport
Manager PC Server

LAN Connection

-
-

Suporte remoto ao Intellispec iTivity

Suporte Remoto permite acesso remoto ao software Intellispec. O software iTivity € usado pela
Pressco para fornecer suporte remoto ao sistema se um Contrato de Manutencgao for adquirido para
esse sistema Intellispec.

Cada sistema Intellispec ™ ¢ equipado com o software do agente iTivity que, quando iniciado, esta-
belecera uma conexao criptografada com um servidor localizado além do firewall Pressco. Isso per-
mite que os engenheiros da Pressco acessem seu sistema Intellispec remotamente. Apenas
membros registrados da equipe de suporte Pressco podem obter acesso ao servidor de suporte
remoto.

Para usar o suporte remoto, vocé deve fornecer uma conexao Ethernet com o sistema Intellispec e
acesso a Internet externa para support.pressco.com através da porta 23800. Se vocé nao tiver um
DNS, a Pressco pode fornecer o endereco IP do servidor de suporte remoto. Se estiver se conec-
tando com firewall, vocé precisara adicionar uma regra que permita o acesso externo ao enderego IP
do Intellispec para support.pressco.com:23800. Todas as outras conexdes podem permanecer blo-
gueadas.

Uma vez que a sessao € estabelecida, o sistema Intellispec aparece no servidor da Pressco e é iden-
tificado pelo numero de série do sistema. E entdo nossos engenheiros podem se conectar e oferecer
assisténcia.

Para solicitar uma sessao de suporte da Pressco:

Entre em contato com o suporte da Pressco. Forneca o nimero de série do sistema que precisa ser
acessado. Pressco fara login em seu sistema Intellispec e executara a solugao de problemas con-
forme necessario.

Vocé precisara de:

« Um Intellispec em funcionamento (sistemas sem energia ou sistemas que nao sao capazes de
executar o software Intellispec nao podem ser acessados remotamente)

Para usar o Suporte Remoto:
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1. Notifique um representante do Suporte Técnico de que vocé precisa de suporte remoto. Vocé
precisara se identificar, informar sua localizagao e o Intellispec ao qual ele deve se conectar.

2. No software Intellispec, selecione Ajuda | Suporte remoto.

Remote Support

Please select the remote-support application that
you want to use.

e
=

3. Selecione o botéo iTivity. Se o seu sistema tiver uma conexao valida com a Internet, o agente
do iTivity se conectara ao servidor da Pressco. Uma tela de status de conexao aparecera indi-
cando que a sessao foi estabelecida, conforme mostrado abaixo. Os sistemas Intellispec sdo
identificados pelo nome do computador, que, na maioria dos casos, € o numero de série.

i Tiwvity Live Support Agent Connection Status

support. prezzco.com Connection Status

Connected from agent:  |SPEC-39<78/Mycomputers1 23456 729

Connected toiServer:  support. pressco. com: Senver

Sezzion Establizhed to support. pressco. com.

The Sezzion |d iz 13df5de.

4. Quando o representante do suporte técnico terminar, ele desconectara seu Intellispec da ses-
s&o remota.

Se vocé mesmo precisar desconectar o Intellispec da sessao remota, siga as etapas abaixo.

Para desconectar do suporte remoto:
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1. Selecione o0 X no canto superior direito da caixa 'Status da conexéo do agente de suporte ao
vivo do iTivity'.

2. Quando o sistema perguntar "Vocé realmente deseja sair do Agente de Suporte ao vivo do iTi-
vity?" selecione OK. O sistema sera desconectado.

’x’/ Observacao: se voceé selecionar este botao, a sessao sera desconectada, mas isso
¥ nao fecha o programa de suporte remoto.

Se a sessao for desconectada e vocé quiser permitir que o Suporte Técnico acesse
seu sistema novamente, selecione o botao.

— zupport. prezzco.com Connection Skatuz

Agent disconnected: |SPEC-33<78/ Mycomputer/123 456,789

Disconnected fram iS5 erver: |guppurt_presscn_cumj SEMVEr

|N ot Connected.

|T he Sezzion |d iz 1ab1b7Y.

Sobre o Intellispec

Use esta tela para visualizar a versao do software Intellispec, opcionais instalados e informagdes
sobre o seu sistema. Um representante de suporte técnico da Pressco pode precisar dessas infor-
magdes para ajudar a solucionar problemas de seu sistema, quando necessario.

—
Para acessar esta tela, selecione Ajuda | Sobre.
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About Intellispec Series 6

0' Version: 6.0.034 (Windows 10, 64 bit)

. Summary for Lane 'LANE’
Part Tracker
Type Eight Channel
Extended I/O MNone
IP Address 0.0.0.0
MAC Address 00-00-00-00-00-00

FPGA Version 0x00
Firmware Version 0x0000

Main
Grayscale Camera 1228 x924 x 256
IP Address 0.0.0.0
MAC Address 00-00-00-00-00-00
Color 1

Color Camera 640 x 480 x 256
IP Address 0.0.0.0
MAC Address 00-00-00-00-00-00

Color 2
Color Camera 640 x480 x256
IP Address 0.0.0.0
MAC Address 00-00-00-00-00-00

Copyright © Pressco Technology Inc.
Allrights reserved.

@
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Menu de restauragao e backup

2
ﬁ
Esta sec¢ao inclui informagdes sobre como criar um pacote de suporte como backup e res-

taurar o sistema a partir de um pacote de suporte.

Backup and Restore Menu
1 —» Create Support Package
2 —» Restore from Support Package
3 —» Launch Windows Explorer
4 —b Disk Imaging Software

1 -"Criar um pacote de suporte" abaixo
2 - "Restaurar a partir do pacote de suporte" Na pagina 92

3 - Inicie o Windows Explorer - *Apenas Administrador® - Abre uma janela do Windows Explorer para
gue vocé possa havegar, mover e editar conteudos no computador.

4 - Software de imagem de disco - consulte o documento 71789 da Pressco "True Image 2013."

Criar um pacote de suporte

Um pacote de suporte € um conjunto de arquivos reunidos pelo sistema Intellispec para ajudar a
encontrar problemas no sistema. Vocé enviara este pacote aos especialistas de servigo da Pressco
para que eles possam solucionar os problemas do seu sistema. Este arquivo também pode fazer
backup da configuracao do sistema (nao de todo o banco de dados do sistema).

Observacao: Em raras ocasibes, o software Intellispec ndo pode ser iniciado, portanto, vocé nao
podera acessar a ferramenta do pacote de suporte a partir da interface do usuério. E possivel criar
0 pacote de suporte sem a execugao do Intellispec, iniciando o seguinte arquivo executavel do Win-
dows: C:\Pressco\bin\SupportPackaging.exe.

O que é necessario:

o Unidade USB (128 MB ou maior). Conecte-o a porta USB

o Se vocé tiver um arquivo ".pcf" de um representante do Suporte Pressco (para adquirir infor-
macoes adicionais do sistema), copie esse arquivo para a unidade USB antes de conecta-lo ao
sistema Intellispec

o Se quiser salvar imagens para enviar com o arquivo de suporte, salve as imagens antes de
criar o arquivo de suporte. Certifique-se de salva-los nas pastas de imagens padréo: C:\P-
ressco\Lane n\Images\Sensor n. Consulte Salvar imagens.

Para criar o pacote de suporte:

1. Selecione o menu Backup e Restauracao | Crie o pacote de suporte. O assistente do
pacote de suporte é exibido.

2. (opcional) Na etapa 1: Configurar: adicionar o arquivo ou imagens ".pcf".
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Support Packaging
— Step 1 of 3 : Configure —

Steps
~ J—
Boot @ e
CAPressco\Support v

3. (opcional) Marque a caixa de selecédo Carregar configuragao personalizada. Um arquivo .pcf é
um arquivo de configuragéo personalizado do Pressco que reune informacgdes além do Pacote
de suporte padrao. Se um representante do Suporte Pressco lhe enviou um arquivo .pcf,
conecte o dispositivo USB que contém o arquivo .pcf. Selecione o icone do disco e navegue

até o local (unidade USB) onde o arquivo .pcf esta armazenado. O sistema localiza o arquivo
.pcf.

4. (opcional) Marque a caixa de sele¢do Adicionar imagens e dados aprendidos ao pacote. Uma
caixa de didlogo (mostrada abaixo) permite que vocé escolha os tipos de imagens a serem

incluidas.
Image and Learn Data Configuration
Count Size
a Us: 3 169 100.5MB
a Add BMID files Q & a separate zip f
am-mmnm. Q e

Compressed (est.) 55MB
o Adicionar arquivos de imagemselecionar imagens na pasta de imagens padrao

(exemplo: C:\Pressco\Lane 1\Images\Sensor 1). Todos os sensores e pistas para os quais
vocé tem imagens estéo incluidos.

o Usar um arquivo compactado separadoum arquivo zip com "IMAGENS" no
nome é criado junto com o arquivo zip do Pacote de Suporte. Todos os sensores e pistas
para os quais vocé tem imagens estao incluidos. Se vocé nao marcar esta caixa, as ima-
gens serao incluidas no arquivo zip do Pacote de suporte principal.

o Adicione arquivos BMID se vocé tiver uma inspecao usando correlagado BMID, as ima-
gens da pasta BMID seréo incluidas (exemplo: C:\Pressco\Lane 1\BMID).

« Adicionar arquivos de modelose vocé tiver uma inspecao de Modelo de Registro
ou Modelo de Orientagéo, as imagens da pasta InspectionTemplates serdo incluidas
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(exemplo: C:\Pressco\ Lane 1\InspectionTemplates).

5. Siga asinstrucdes na tela. Use as setas para frente para mover para as proximas telas.

6. Quando as etapas forem concluidas, verifique se a tela Etapa 3: Exportar é exibida.

Support Packaging
— Step 3 of 3 : Export —

Steps
Gather Information
FPackage stored in:
Export Support. TSPAYERT3400.5.5.020 2017-10-16T10-37-03.2ip
Copy To:
C:\Pressco\DatExport
CiPresscolDamExport v

20

7. Selecione a unidade USB no local "Copiar para:".

8. Selecione o botdo Copiar. Os arquivos do pacote de suporte sdo copiados para a unidade USB

9.
10.
11.
12.

13.

e, em seguida, uma mensagem "Cdpia bem-sucedida" é exibida.

Copy Succeeded

H Fila
N.I) 'Buppoet TESTESS00.201 0-04 03 T00-21-28 zip”

was wily copind in ¥ .

Selecione o botao OK para continuar.

b

Selecione o botao OK na parte inferior da tela Pacote de suporte para sair.
Remova a unidade USB.

Copie os arquivos que foram salvos, incluindo imagens, da unidade USB para o seu com-
putador.

Envie um e-mail para techsupport@pressco.com e anexe os arquivos do pacote de suporte. O
servigo/suporte técnico da Pressco respondera dentro de um dia util, se possivel.

Restaurar a partir do pacote de suporte

Vocé pode restaurar (importar) um pacote de suporte para um sistema Intellispec funcional. Isso per-
mite que vocé use a mesma configuracao em varios sistemas sem ter que duplicar seus esforgos, ou
usar uma configuragéo valida criada em outro sistema ou pelo Suporte Técnico da Pressco.

O que é necessdrio:

Uma unidade flash USB com um pacote de suporte valido conhecido
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Teclado mecanico (MKB) para inserir uma descricao do problema (se estiver fazendo backup da con-
figuragao atual)

Para restaurar o pacote de suporte:
1. Selecione o menu Backup e Restauracao | Restaurar a partir do pacote de suporte.

Backup and Restore Menu |,

Create Support Package
Restore from Support Package
Launch Windows Explorer

2. Osistema ira sugerir que vocé faga backup do seu sistema atual. Recomendamos que vocé
selecione o botao "Criar arquivo de suporte" para fazer backup do sistema.

3. Sigaasinstru¢des na tela e selecione o local da unidade USB que contém o pacote de suporte
que vocé deseja restaurar, quando solicitado.

4. Selecione o pacote de suporte da unidade USB que deseja restaurar.
5. Use as setas para frente para mover para as préximas telas.

6. Quando o sistema disser "Aplicativo da série V (ou 6) detectado", selecione o botao Parar apli-
cativo para encerrar o software Intellispec. Isso é necessario para restaurar o pacote de
suporte.

7. Na etapa 4 datela, selecione o botao Descompactar Arquivo Zip (Unpack Zip File) para res-
taurar o pacote de suporte e espere o sistema descompactar os arquivos.

8. Quando o sistema disser "Desempacotamento concluido", selecione a seta para frente para ir
para a proxima tela.

9. Selecione o botdo Reiniciar Discovery para reiniciar o aplicativo Intellispec.
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Item

Observe arejeicao ade-
quada

Realizar a inspecao ade-
quada

Realizar a inspecgao ade-
quada

Realizar a inspecao ade-
quada

Superficies de vidro

Superficies de plastico

Sensor de detecgao de
pecas e refletor

"Criar um pacote de
suporte" Na pagina 90

"Limpe os filtros do gabi-
nete de controle" Na
pagina seguinte

Backup Acronis

Descricao

Verificar se pecas com defeito estdo sendo rejeitadas,
inserindo uma pecga com defeito conhecido na ins-
pecao

Verificar se nenhuma peca perdida ficou presa no
maodulo de inspegdo ou ha estacao de rejeicéo, ou
perto deles

Verificar se nenhum acumulo de sujeira ou con-
taminantes ocorreu no médulo de inspecéao. Limpe, se
necessario.

Verificar se cada imagem da camera esta cor-
retamente centralizada, no foco e corretamente ilu-
minada. Ajuste, se necessario.

Limpe com um pano macio e limpo, sem 6leo, ume-
decido com uma solucgao de limpeza de vidros

Limpe com um pano macio, limpo e sem 6leo, ume-
decido com uma solugéo de agua e sabdo neutro

Limpe com um pano macio, limpo e sem 6leo, ume-
decido com uma solugao de agua e sabao neutro.
Seque com um pano.

Crie uma captura de tela das configuragdes do Intel-
lispec.

Enxague em agua limpa; se oleosa, use uma solu¢ao
de sab&o neutro e agua.

Crie um backup completo do sistema.

Frequéncia

Diariamente

Diariamente

Diariamente

Diariamente

Diariamente

Diariamente

Semanalmente

Mensalmente

Mensalmente

Anualmente
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Cuidados com a manutencao

Quando realizar trabalhos de manuteng¢ao ou reparo:

Desconecte o interruptor mestre. Para a localizagao dos interruptores, consulte a se¢ao
Energizacéo e desenergizacao.

Antes de iniciar a maquina, certifique-se de que nao ha ninguém préximo a maquina.

Se a manutencao ou reparo precisar desconectar ou remover os sistemas de seguranca
ou protecao, esta operagao deve ser supervisionada por uma equipe autorizada que
devem assegurar a protecao quanto a ferimentos pessoais ou danos a maquina. Todos
0os movimentos de maquina devem ser realizados como movimentos limitados e de velo-
cidade limitada.

apenas por uma equipe autorizada e treinada. Quando realizar testes com a alimentacao

f O trabalho de manutencéao ou reparo em componentes elétricos devem ser realizados
conectada, vocé deve estar em total conformidade com as regras fornecidas.

A equipe que trabalha em pecas maiores de uma maquina deve usar um escudo preso a
estrutura e deve sempre mover-se com extremo cuidado.

Nunca realize procedimentos de lubrificagdo ou manutencdo em pegas mecanicas com a
maquina em operagao.

Cuidados com o LED:

A CUIDADO - Possivel radiagdo optica perigosa dos LEDs. Nao olhe fixamente para as lam-
padas.

Limpe os filtros do gabinete de controle

O filtro deve ser limpo uma vez por més para melhores resultados. O filtro esta localizado na lateral
do gabinete. Substitua por um novo filtro quando necessario.

Observacao: Pode ser necessario limpar os filtros semanalmente de acordo com as condigbes da
planta

O que é necessdrio:

Recomendado: "RP Super Filter Coat Adhesive". Encontre-o na Internet ou em uma loja perto de
VOCé.

Para limpar o filtro:

1. Puxe o anel na parte inferior da tampa do filtro e puxe o filtro para baixo para remové-lo. (veja a
foto abaixo)

2. Remova o filtro e limpe-o. NAO use solugdes causticas.

« Se ofiltro contiver poeira e sujeira seca, lave o filtro com agua morna do lado da exaus-
tdo para o lado da entrada
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» Se ele contiver poeira com 6leo e sujeira, limpe com agua e sabao e enxague com agua
limpa

3. Seque o filtro completamente [coloca-lo com um canto para baixo garantira a drenagem com-
pletal.

4. Revista o filtro com "RP Super Filter Coat Adhesive." Pulverize ambos os lados para obter
melhores resultados.

5. Coloque o filtro de volta dentro da tampa do filtro.

R

Limpar superficies éticas

olmportante - Detritos e contaminagdo podem se acumular nas superficies de vidro e plastico.
Essa sujeira pode aparecer nas janelas de inspec¢ao, causando rejeicbes falsas de pecas ou pode
degradar a iluminagéo. Limpe as superficies de vidro e plastico com frequéncia para evitar rejeicbes
falsas.

Para manter uma qualidade de imagem e desempenho do sistema adequados, as superficies trans-
parentes de vidro e plastico nos modulos de inspec¢ao devem ser limpas regularmente. Sujeira e detri-
tos que aparecerem na imagem podem provocar rejeicoes falsas. Uma pelicula oleosa em
superficies oticas pode provocar rejei¢des falsas ou defeitos perdidos.

Limpeza de superficies de vidro
As superficies de vidro que podem precisar ser limpas sao:

o Lentes de cameras

» Divisor de feixe (se houver)

» Lente secundaria (se houver)

« Espelho secundario (se houver)

Para limpar as superficies de vidro:
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o Sopre a poeira com ar comprimido
o Limpe com um pano ndo abrasivo, umedecido com uma solucdo de limpeza de lentes
o Use lenco para lente e uma solugao para limpeza na lente da camera

« Se a superficie tiver um composto, limpe primeiro com alcool, depois com uma solugao de lim-
peza de lente

| Observacgao: A frequéncia de limpeza dependera das condi¢des da planta e do processo.

Limpeza das superficies de plastico - Geral
| Observacgao: A frequéncia de limpeza dependera das condigbes da planta e do processo.
Para limpar as superficies de plastico:

o Use ar comprimido para soprar a poeira

o Limpe com um pano nao abrasivo, umedecido com uma solugao de agua e sabao suave.
Sature completamente a superficie para que as particulas saiam.

« Seque a superficie com ar comprimido limpo

® NAO: Use toalhas de papel, guardanapos de papel ou panos secos - eles podem arranhar as
superficies
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